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ГЕДИК СВАРКА

GEDIK СВАРКА является одним из крупнейших производителей в Европе и экспортирует 
сварочные материалы и сварочные аппараты в более 100 стран мира под международными 
зарегистрированными торговыми марками GeKa®, GeKaTec® и GeKaMac®. Компания также 
производит роботизированные решения и оборудования для автоматизации сварки под 
торговой маркой GeKaRobotics® как в Турции, так и за рубежом.
 
GEDIK СВАРКА была основана в 1963 году и сегодня является мировым лидером в области 
производства сварочных материалов и сварочного оборудования. Компания в год 
производит около 100.000 тонн качественных сварочных электродов с покрытием, 
паяльных стержней, специальной продукции для сварки и технического обслуживания, а 
также проволоки для газовой дуговой сварки, проволоки для дуговой сварки под флюсом, 
порошковой сварочной проволоки, выпрямителей, генераторов для дуговой сварки в среде 
защитного газа.
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EGE

ГЕДИК СВАРКА
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ГЕДИК СВАРКА
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ГЕДИК СВАРКА
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ГЕДИК СВАРКА
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ГЕДИК СВАРКА
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ГЕДИК СВАРКА
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ГЕДИК СВАРКА



% °C

C Si Mn
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ELIT

DIN EN

GeKa ELIT 
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ГЕДИК СВАРКА
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C Si Mn

%

14



DIN EN

GeKa PANTERA 

15

ГЕДИК СВАРКА



% °C

C Si Mn

%
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DIN EN

GeKa LOTUS 
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ГЕДИК СВАРКА
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C Si Mn
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DIN EN

GeKa EGE 
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ГЕДИК СВАРКА
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C Si Mn
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DIN EN

GeKa GRANIT 
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ГЕДИК СВАРКА
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DIN EN

GeKa STEP 
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ГЕДИК СВАРКА
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DIN EN

GeKa INTER 
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ГЕДИК СВАРКА
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C Si Mn
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GeKa ELIT ARMCO 

I
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ГЕДИК СВАРКА
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C Si Mn
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DIN EN

GeKa ELIT R 110 

I I
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ГЕДИК СВАРКА



% °C

C Si Mn
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DIN EN

GeKa CEM

I  I
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ГЕДИК СВАРКА
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DIN EN

GeKa LINK 6010 
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ГЕДИК СВАРКА
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DIN EN
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ГЕДИК СВАРКАGeKa LINK 7010-G
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C Si Mn
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DIN EN
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ГЕДИК СВАРКАGeKa LINK 7010-P1
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C Si Mn Ni Mo
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DIN EN
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ГЕДИК СВАРКАGeKa LINK 8010-G
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C Si Mn Ni
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DIN EN
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ГЕДИК СВАРКАGeKa 8010-P1



% °C

C Si Mn
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DIN EN

GeKa LASER B 43 
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ГЕДИК СВАРКА
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DIN EN

GeKa LASER B 47
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ГЕДИК СВАРКА
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ГЕДИК СВАРКАGeKa LASER B 47-A 
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DIN EN

GeKa LASER B 50
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ГЕДИК СВАРКА
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DIN EN

GeKa LASER B 55
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ГЕДИК СВАРКА
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ГЕДИК СВАРКАGeKa LASER B 55-S
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C Si Mn
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DIN EN

GeKa LASER B 60
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ГЕДИК СВАРКА
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DIN EN

GeKa TEMPO B 48 
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ГЕДИК СВАРКА
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DIN EN

GeKa TEMPO B 60
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ГЕДИК СВАРКА
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C Si Mn
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DIN EN

GeKa TEMPO B 63
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ГЕДИК СВАРКА



% °C

C Si Mn Ni Mo
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DIN EN

GeKa TEMPO B 65
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ГЕДИК СВАРКА



% °C

C Si Mn Ni Mo
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DIN EN

GeKa TEMPO B 70 M
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ГЕДИК СВАРКА
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C Si Mn Ni Mo
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DIN EN

GeKa TEMPO B 70 S
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ГЕДИК СВАРКА
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DIN EN

GeKa TEMPO B 70 Mo
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ГЕДИК СВАРКА
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DIN EN

GeKa TEMPO B 75
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ГЕДИК СВАРКА



C Si Mn Cr Ni Mo
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GeKa TEMPO B 85 M

DIN EN
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ГЕДИК СВАРКА



% °C

C Si Mn Cr Ni Mo

%

74



GeKa TEMPO B 90

DIN EN

TEMPO B 90
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ГЕДИК СВАРКА



°

%

% °C

C Si Cr Mn Ni Cu
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GeKa TEMPO Ni Cu

DIN EN

TEMPO Ni Cu
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ГЕДИК СВАРКА



C Si Cr Mn Ni Cu

%

% °C

°
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GeKa TEMPO B W2

DIN EN
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ГЕДИК СВАРКА



C Si Mn Mo Ni
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% °C
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GeKa TEMPO B 1

DIN EN
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ГЕДИК СВАРКА



C Si Mn Ni
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°
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GeKa TEMPO B 2

DIN EN
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ГЕДИК СВАРКА
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GeKa TEMPO B 3

DIN EN
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ГЕДИК СВАРКА
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GeKa OPUS MOR

DIN EN

OPUS MOR
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ГЕДИК СВАРКА
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GeKa OPUS MOB

DIN EN

OPUS MOB
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ГЕДИК СВАРКА
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°
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GeKa OPUS C

DIN EN

OPUS C
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ГЕДИК СВАРКА



% °C

C Si Mn Mo Cr
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DIN EN

GeKa OPUS CM
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ГЕДИК СВАРКА
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°

C Si Mn Mo Cr
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DIN EN
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ГЕДИК СВАРКАGeKa OPUS CM-15



C Si Mn Mo Cr

%

°

% °C
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DIN EN

GeKa OPUS CML
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ГЕДИК СВАРКА



C Si Mn Mo Cr V

% °C

98



ASTM EN Mat.Nr

GeKa OPUS CMV
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ГЕДИК СВАРКА



% °C

C Si Mn Mo Cr

%
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DIN EN

GeKa OPUS 2 CM
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ГЕДИК СВАРКА



% °C

C Si Mn Mo Cr

%
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DIN EN
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ГЕДИК СВАРКАGeKa OPUS 2 CM-15



% °C

C Si Mn Mo Cr

%
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DIN EN

GeKa OPUS 2 CML
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ГЕДИК СВАРКА



% °C

C Si Mn Mo Cr

%
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DIN EN

GeKa OPUS 5 CM
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ГЕДИК СВАРКА



% °C

C Si Mn Mo Cr

%
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DIN EN

GeKa OPUS 9 CM
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ГЕДИК СВАРКА



% °C

C Si Mn Mo Cr

%
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DIN EN

111

ГЕДИК СВАРКАGeKa OPUS 9 CM-15



% °C

%
C Si Mn Mo Cr Ni Nb V N
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ASTM ASME EN 10302 Mat. Nr.

GeKa OPUS 9 CMV
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ГЕДИК СВАРКА



% °C

C Si Mn Mo Cr Ni Nb V N

%
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ASTM ASME EN 10302 Mat. Nr.
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ГЕДИК СВАРКАGeKa OPUS 9 CMV-15



% °C

C Si Mn Mo Cr Ni V W

%
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ASTM

GeKa OPUS P92
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C Si Mn Ni Cr
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DIN AISI

GeKa ELOX B 307

ELOX B 307

119

ГЕДИК СВАРКА



% °C

°

C Si Mn Ni Cr
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DIN AISI

GeKa ELOX R 307

ELOX R 307
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ГЕДИК СВАРКА



% °C

C Si Mn Ni Mo Cr
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DIN AISI

GeKa ELOX B 307 L

°

ELOX B 307 L
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ГЕДИК СВАРКА
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GeKa ELOX RS 307

ELOX RS 307
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W. Nr.

GeKa ELOX R 308 L

127

ГЕДИК СВАРКА
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W. Nr. AISI
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ГЕДИК СВАРКАGeKa ELOX R 308 L-17
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GeKa ELOX R 308 H 

AISI

ELOX R 308 H
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ГЕДИК СВАРКА
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W. Nr.

GeKa ELOX B 308 L 
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ГЕДИК СВАРКА
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C Si Mn Ni Cr
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GeKa ELOX B 308 H 

ELOX B 308 H
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ГЕДИК СВАРКА



C Si Mn Mo Ni Cr
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GeKa ELOX B 308 H 

ELOX R 308 L Mo
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ГЕДИК СВАРКА
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C Si Mn Ni Cr

%

138



W. Nr.

GeKa ELOX RS 308
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ГЕДИК СВАРКА



 % °C

C Si Mn Ni Cr
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W. Nr.

GeKa ELOX R 309 L
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ГЕДИК СВАРКА



 % °C

%
C Si Mn Ni Cr
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GeKa ELOX R 309 H

ELOX R 309 H
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ГЕДИК СВАРКА



 % °C

%
C Si Mn Ni Cr
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W. Nr.
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ГЕДИК СВАРКАGeKa ELOX R 309 L-17



C Si Mn Mo Ni Cr

%

 % °C
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GeKa ELOX R 309 MoL
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ГЕДИК СВАРКА



C Si Mn Mo Ni Cr

%

 % °C
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Mat. Nr.
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ГЕДИК СВАРКАGeKa ELOX R 309 MoL-17



C Si Mn Mo Ni Cr

%

 % °C
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GeKa ELOX B 309

ELOX B 309 
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ГЕДИК СВАРКА



 % °C

C Si Mn Ni Cr

%
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GeKa ELOX R 310
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ГЕДИК СВАРКА



C Mo Ni Cr
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GeKa ELOX R 310 Mo

ELOX R 310 Mo 
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ГЕДИК СВАРКА
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C Si Mn Ni Cr
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GeKa ELOX B 310
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ГЕДИК СВАРКА



 % °C

C Si Mn Ni Cr
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DIN AISI

GeKa ELOX R 312 A
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ГЕДИК СВАРКА



 % °C

C Si Mn Ni Cr
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DIN AISI

GeKa ELOX R 312
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ГЕДИК СВАРКА



 % °C

C Si Mn Mo Ni Cr
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GeKa ELOX R 316 L
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C Si Mn Mo Ni Cr
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ГЕДИК СВАРКАGeKa ELOX R 316 L-17
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GeKa ELOX B 316 L 
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GeKa ELOX RS 316 
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AISI & UNS

GeKa ELOX R 317 L

ELOX R 317 L 
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GeKa ELOX R 318 

ELOX R 318 
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AISI

GeKa ELOX B 318 

ELOX B 318 
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GeKa ELOX B 327 

ELOX B 327 
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GeKa ELOX R 347 
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GeKa ELOX B 410
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GeKa ELOX B 410 Ni Mo 

ELOX B 410 Ni Mo 
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ГЕДИК СВАРКА
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° °
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GeKa ELOX BS 410 Ni Mo 

ELOX BS 410 Ni Mo 

° °
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ГЕДИК СВАРКА



°

°

%

C Si Mn Cr
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GeKa ELOX B 430 

ELOX B 430 

AISI
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ГЕДИК СВАРКА



° °
° °

°

°

° °

 % °C 750°

%

C Si Mn Mo Cr

194



GeKa ELOX B 430 Mo

ELOX B 430 Mo 

° °

AISI
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ГЕДИК СВАРКА



°

C Si Mn Mo Ni Cr N

%

 % °C
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GeKa ELOX R 2209 

Mat. Nr.

ELOX R 2209 
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ГЕДИК СВАРКА



°

C Si Mn Mo Ni Cr N

%

 % °C °C
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GeKa ELOX B 2209 

ELOX B 2209 

Mat. Nr.

199

ГЕДИК СВАРКА



C Si Mn Mo Ni Cr N

%

 % °C
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GeKa ELOX B 2594 

ELOX B 2594 

Mat. Nr.

201

ГЕДИК СВАРКА



 % °C

%

C Si Mn Cr
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Mat. Nr.

203

ГЕДИК СВАРКАGeKa ELOX B 16-8-2



 %

C Ni

%

204



GeKa ELNIKEL

DIN EN 1561 Mat.Nr. DIN EN 1562 Mat.Nr. DIN EN 1562 Mat.Nr.

I  I

205

ГЕДИК СВАРКА



 %

Fe Ni

%

206



DIN EN 1561 Mat.Nr. DIN EN 1562 Mat.Nr. DIN EN 1562 Mat.Nr.

I  I

207

ГЕДИК СВАРКАGeKa ELNIKEL -HD



 %

C Ni

%

208



DIN EN 1561 Mat.Nr. DIN EN 1562 Mat.Nr. DIN EN 1562 Mat.Nr.

I  I

209

ГЕДИК СВАРКАGeKa ELNIKEL-NC



 %

Fe Ni

%

210



DIN EN 1562 Mat.Nr. DIN EN 1563 Mat.Nr.

GeKa ELNIFER

I  I
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ГЕДИК СВАРКА



 %

Ni Cu

%

212



DIN EN 1561 Mat.Nr. DIN EN 1562 Mat.Nr. DIN EN 1563 Mat.Nr.

GeKa ELMONEL

I  I

213

ГЕДИК СВАРКА



%
C Mn Si V

214



GeKa ELFER

ELFER

I  I

215

ГЕДИК СВАРКА



%
C Mn Si Cr

216



I 

217

ГЕДИК СВАРКАGeKa ELHARD 250



%
C Mn Si Cr

218



I 

219

ГЕДИК СВАРКАGeKa ELHARD 300



%
C Mn Si Cr

220



I 

221

ГЕДИК СВАРКАGeKa ELHARD 300 R



C Mn Si Cr

%

222



223

ГЕДИК СВАРКАGeKa ELHARD 350



%
C Mn Si Cr

224



225

ГЕДИК СВАРКАGeKa ELHARD 400



HRC

%
C Mn Si Cr

226



227

ГЕДИК СВАРКАGeKa ELHARD 500



%

C Mn Si Mo V Cr

228



229

ГЕДИК СВАРКАGeKa ELHARD 600



%

C Si Cr

230



231

ГЕДИК СВАРКАGeKa ELHARD 600 S



%

C Mn Si Mo V Cr

232



233

ГЕДИК СВАРКАGeKa ELHARD 600 R



C Mn Si Mo Nb Cr

%

234



235

ГЕДИК СВАРКАGeKa ELHARD 650



%

C Mn Si Cr

236



237

ГЕДИК СВАРКАGeKa ELHARD 650 Si



%

C Mn Si Mo V Cr

238



239

ГЕДИК СВАРКАGeKa ELHARD 700



%
C Mn Si Ni

240



241

ГЕДИК СВАРКАGeKa ELHARD 14Mn



%

C Mn Si Mo V Cr W

242



243

ГЕДИК СВАРКАGeKa ELHARD 40 W



%

C Mn Si Mo V Cr Co

244



245

ГЕДИК СВАРКАGeKa ELHARD 58 W



%
C Mn Si Ni

246



247

ГЕДИК СВАРКАGeKa ELHARD 60



%

C Cr Nb

248



249

ГЕДИК СВАРКАGeKa ELHARD 62



%
C Mn Si Cr

250



251

ГЕДИК СВАРКАGeKa ELHARD 63



C Mn Si Mo V W Cr Nb

%

252



253

ГЕДИК СВАРКАGeKa ELHARD 65



% ° °C 

C Mn Si Mo Ni Fe Cr Ti Nb

+

%

254



Mat.Nr.

NIBAZ B 65

GeKa NIBAZ B 65

I  I

255

ГЕДИК СВАРКА



% °C

C Mn Si Mo Ni Fe Cr Ti Nb

%

256



Mat.Nr.

NIBAZ B 70

GeKa NIBAZ B 70

I  I

257

ГЕДИК СВАРКА



% ° °C 

° °

C Mn Si Ni Fe Cr Nb

%

258



Mat.Nr.

NIBAZ B 71

GeKa NIBAZ B 71

I  I

259

ГЕДИК СВАРКА



260



261



% °C

C Si Mn

%

262



GeKa SG 1

 I

DIN EN

263

ГЕДИК СВАРКА



% °C

%

C  Mn Si Zr Ti Al

264



 I

DIN EN

265

ГЕДИК СВАРКАGeKa SG 70 S-2



% °C

C Si Mn

%

266



GeKa SG 2

 I

DIN EN

267

ГЕДИК СВАРКА



% °C

C Si Mn

%

268



° °

GeKa SG 3

 I

DIN EN

269

ГЕДИК СВАРКА



%

% ° °C

C Si Mn Ni Cu Cr

270



GeKa SG Ni Cu

DIN EN

271

ГЕДИК СВАРКА



°
°

°

%
C Si Mo Mn

% °C

272



GeKa SG Mo

 I

DIN EN

° °

° °

273

ГЕДИК СВАРКА



°
° °

%
C Si Mo Mn

% °C

274



 I

DIN EN

275

ГЕДИК СВАРКАGeKa SG 80 S-D2



°

%
C Si Mo Mn Cr

 % °C

°
°

276



GeKa SG CrMo 1

DIN EN

277

ГЕДИК СВАРКА



°

%
C Si Mo Mn Cr

 % °C

°
°

278



GeKa SG CrMo 1 Si

 I

DIN EN

279

ГЕДИК СВАРКА



°

%
C Si Mo Mn Cr

 % °C

°
°

280



GeKa SG CrMo 2

 I

DIN EN

281

ГЕДИК СВАРКА



°

%
C Si Mo Mn Cr

 % °C

282



GeKa SG CrMo 2 Si

 I

DIN EN

283

ГЕДИК СВАРКА



°

%
C Si Mo Mn Cr

 % °C

°
°

284



GeKa SG CrMo 5

 I

DIN EN

285

ГЕДИК СВАРКА



°

•  

 % °C

° °
°

C Si Mn Mo Cr V Ni Nb N

%

286



GeKa SG CrMo 9V

 I

ASTM ASME EN 10302 Mat. Nr.

287

ГЕДИК СВАРКА



° °

%

 % °C

C Si Mn Ni

288



GeKa SG Ni 1

 I

289

ГЕДИК СВАРКА



%

C Si Mn Ni

 % °C

290



GeKa SG Ni 2

 I

291

ГЕДИК СВАРКА



C Si Mn Ni Mo

%

 % °C

292



GeKa SG NiMo 1

 I

DIN EN

° °
°

293

ГЕДИК СВАРКА



C Si Mn Ni Mo Cr

%

 % °C

294



GeKa ER 100 SG

 I

DIN EN

295

ГЕДИК СВАРКА



  

C Si Mn Ni Mo Cr

%

 % °C

296



GeKa ER 110 SG

 I

DIN EN

°

297

ГЕДИК СВАРКА



%

 % °C

C Si Mn Ni Cr

298



GeKa ELOX SG 307

 I

DIN AISI

299

ГЕДИК СВАРКА



°

%

 % °C

C Si Mn Ni Cr
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