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WHCcTpyKuma no
I'IepeBo,q OpUrnHanbHbIX
NPUMEHEHNIO MHCTDY KLU KRONOS 250M

NMPEOOCTEPEXEHWA - MPABUJIA BE3OIMNACHOCTHU

OBLWHME YKA3AHUA
ﬁ 3TN yKasaHusa OOIMKHbI ObITb MPOYMTaHbl U MOHATLI 40 HadYana nbbix pabor.
M3MeHEHMS 1 PEMOHT, He YKa3aHHbIE B 3TOW UHCTPYKLUMK, HE AOIMKHbI ObITb OCYLLECTBEHbI.

[MponsBoauTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a TpaBMbl U MaTepuarnbHble NOBPEXOeHUs CBA3aHHble C HEeCOOTBETCTBYHOLLMM OaHHoM WHCTPYKUUN
ncnonb3oBaHneM annapara.
B crnyvae I'IpO6J'|eMbI NN COMHEHUN, 06paTVITer K KBaJ'IVIq)VILWIpOBaHHOMy I'IpOCbeCCIAOHaJ'Iy OnA NpaBUIibHOINo NOAKMNKOYEHUA.

OKPYXAIOLLAA CPEOA

aT1o 060pyD,OBaHI/Ie [OMKHO ObITb UCMOMNB30BAHO UCKITIOYUTENBHO AN CBapPOYHbIX pa60T, orpaHun4ymBasdCb ykasaHuaMu 3aBoACKON Tabnuuky n/mnm
WHCTPYKUUN. Heobxogumo cobniopatb YKasaHusa no mepam 6esonacHocTu. B Clny4yae HeHaanexatwlero niny onacHoro ncnofib3oBaHna Nnpon3soanTenb
He HeCeT HMKAKOWN OTBETCTBEHHOCTW.

AnnapaT DOIMKeH ObITb YCTaHOBJI1€H B NoMeLleHnmn ©e3 Nbinu, KUCNoThbI, BO3ropaemblixX ra3oB, Unmn Opyrux KOppOSVIIZHI:IX BellecTB. Takue xe ycnosusa
DOMKHbI BbITb COBNOAEHbI ANst ero XpaHeHu4. Y6enutechb B NPUCYTCTBUUN BEHTUNALNK NPU NCNONb30BaHUKU annapara.

TemnepatypHbIn AManasoH
Wcnonbayinte npu Temnepatype -10 n +40°L| (+14 n +104°®).
XpaHeHue: ot -20 go +55°L (ot -4 go 131°0).

BnaxHocTb Bo3ayxa:
MeHbLue unu pasHo 50% npu 40°L] (104°D)..
90% wnun Hwke npu 20°L, (68°®).

Bbicota Hap ypoBHEM Mops
[lo 1000m BbICOTBI HaA ypoBHeM Mops (3280 dyToB).

WHOUWBUAOYATIbHAA SALLUTA U SALLUNTA OKPYXXAIOLLKNX

,D,erBaﬂ CBapKa MoXxeTt ObITb ONACHOW 1 BbI3BATb TSHKENbIE U Aaxe cMmepTerbHble paHeHUs.

CBapowale paGOTbI nogsepraroT nonb3oBartens BO3,C|,el7ICTBVIIO OnacHOro NCToOYHUKa Tensa, CBETOBOro MU3ny4veHus Oyru, arnekTpomMarHUTHbIX nonewm
(ocoboe BHMMaHWe nuuam, MMEeLLMM 3MEKTPOKapANOCTUMYIIATOP), CUMBHOMY LUYMY, BbIAEMNEHNSAM rasa, a Takke MOryT cTaTb MPUYMHON NOPaXeHUs
AINIEeKTPNYECKNM TOKOM.

Yto Obl MpaBMnbHO 3alUMTUTL Ce6st 1 OKpyXatLwmx, cobnogante cnegyolme npasuna 6e3onacHoCTy:

YT06bI 3aWwmTUTL Cebst OT OXOroB M 0bnyveHus npu paboTe ¢ annapaTtom, HageBanTe Cyxylo pabodyto 3awuTHyo ogexay (B
XOPOLLEM COCTOSIHUM) U3 OTHEYMOPHOM TkaHW, 6e3 OTBOPOTOB, KOTOPasi MOKPbIBAET MOMIHOCTLIO BCE TENO.

PaboTainTe B 3anUTHBIX pyKaBuuax, obecneyunBatoLLme SIIEKTPO- N TEPMOU30NALUIO.

MCI‘IOJ‘Ib3yI71Te cpencTtBa 3alluTbl ONA CBapKu n/vnu wnem ans CBapKM COOTBETCTBYHKOLLEro YPpOBHA 3allUThbI (B 3aBUCUMOCTU OT
VICI'IOJ'Ib3OBaHI/1ﬂ). 3awumwanTe rmasa npuv onepauunsax O4MCTKN. HolleHe KOHTaKTHbIX fIMH3 BOCnpeLlaeTcs.

B HekoTopbIX crny4vasax Heobxoaumo OKPY>XUTb 30HY OrHEeyrnopHbIMW LLITOpaMu, YTOObI 3aWMTUTD 30HY CBapkKu OT nyqelh, 6pbl3|’ n
HakaneHHoro Lwnaka.

I'Ipe,u,ynpe,qMTe OKpYy>XarLWnx He CMOTPEeTb Ha ayry n 06pa6aTb|BaeMb|e Aetanu v HageeaTtb 3alUUTHYHO pa60qyro oaexnay.

HocuTe HayLHWKK NPOTYB LWyMa, ECNW CBAPOYHbINA MPOLECC AOCTUrAET 3BYKOBOTO YPOBHS! BbILLE JO3BOSIEHHOIO (3TO € OTHOCUTCS
KO BCEM NULLAM, HaXOASsILLMMCS B 30HE CBapKM).

© @ 68

Hepxute PYKK, BOJOCHI, ogexay noaanblue OT NOABUXKHbIX yacren (,EI,BVII'aTeJ'Ib, BeHTVIJ'IﬂTOp...).
Hukorga He cHUMaviTe 3aLUTHBIN KOpnyc C CUCTEMbI OXnaxaeHusd, Korga UCTOYHUK NoL Hanps>XeHnem. MponssoauTens He HeceT
OTBETCTBEHHOCTU B Clly4ae HeCHaCTHOro cny4as.

Tonbko 4TO CBapeHHble AeTanu ropavr n MoryT Bbl3BaTb OXOrM rMpu KOHTaKTe C HUMW. Bo Bpema TeXOﬁCJ‘Iy)KI/IBaHVIﬂ ropenku nnu
anekTpoaoaepxarens yGG,CMTer, YTO OHM OOCTATOYHO OXNnagusnncb 1 NOAOXKANUTE Kak MUHUMYM 10 MUHYT nepen Ha4arnom pa60T.
I'Ipm MCMOoNb30BaHMN rOpesikn C XUOKOCTHbIM OXNaXXOeHNEM CUCTeMa OXINaXKaeHUsA OOSMKHa ObITb BKIMIOYEHa, YTOObI HE 0BXeYbcs
XMUOKOCTbHO.

OuyeHb BaxxHO obe3onacutb pa60t4yro 30HY nepen TeM, Kak ee NoKUHYTb, YTOObI 3aLWUTUTL NtoaeN U NMyLLEeCTBO.

>

CBAPOYHbIE ObIM U TA3

3 Bbigensiemble npu cBapke AblM, ra3 M MNbiflb ONAaCHbl Afsi 300pOBbsA.  BeHTunsaums gomkHa ObiTb AOCTATOYHOMW, U MOXET
noTpeboBaTbCsl AOMOMHUTENbHAs nopgava Bo3gyxa. [lpy HegoCTaTOYHOW BEHTUNSALMM MOXHO BOCMOMb30BaTbCA MacKomn
CBapLUMKa-pecnmpaTopom.

:‘? [MpoBepkTe, YTOOLI BCacbiBaHWE Bo3ayxa Obino adeKTMBHLIM B COOTBETCTBUM C HOPMaMy 6€30MacHOCTU.
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ByabTe BHMMAaTenbHbl: CBapka B HebombluMX nomelleHusix TpebyeT HabmogeHus Ha GesonacHom pacctosiHun. Kpome Toro, cBapka HekoTopbixX
METarnnoB, CoAepXallnx CBUHEL, KaAMWIA, UMHK, PTYTb Unu gaxe 6epunnuin, MoxeT ObiTb YpesBblvaiHO BpeaHow. CriedyeT o4McTUTb OT Xupa getanu
nepen cBapKoW.

[a3oBble GannoHbI JOMKHBLI XPAHUTBLCS B OTKPbITbIX UM XOPOLLO NMPOBETPUBAEMbIX MOMeLLeHNAX. OHU JOSMKHbI ObITb B BEPTUKANIbHOM MOMOXEHWUN 1
3aKpenmneHbl Ha CTONKE U TEMeXKe.

Hw B koem crnyyae He BapuTb BONM3W upa Unv Kpacku.

PUCK MOXAPA U B3PbIBA

% MonHocTbIO 3aWwmTUTE 30HY CBapku. Bosropaemble matepuarnbl OMMKHbI ObiTb yAaneHbl kak MUHUMYM Ha 11 MeTpoB.
E é MpoTrBONOXapHOe 06opyAoBaHNe AOMKHO HaXOANTLCS BOMU3M NMPOBEAEHNS CBapOYHbIX paboT.

OcTeperaiiTecb nonaaaHusi ropsynux MaTepMarnoB UMW UCKP, Tak KaK Aaxe Yepes TPELLMHbI OHW MOTYT CTaTb MCTOYHUKOM NoXapa Wi B3pblBa.
YnanuTte nofen, Bosropaemble NpeaMeThl M BCe EMKOCTY NMoA AaBrieHneM Ha 6e3onacHoe paccTosiHue.

Hu B koem criyuae He BapuTe B KOHTEHepax WUnu 3akpbITbix TpyGax. B cryyae, ecnv oHM OTKPbIThI, TO Nepes CBapKoii MX HYXXHO 0CBOGOAUTL OT BCEX
B3pbIBYaTbIX UMK BO3ropaemMbix BeLLEeCTB (Macno, TONMNBO, OCTATOYHbIE rasbl ...).

Bo Bpems onepauum WwnudoBaHns He HaNpPaBnsiiTe MHCTPYMEHT B CTOPOHY UCTOYHMKA CBAPOYHOrO TOKa MM BO3ropaeMbIX MaTepuarnos.

FA30BbIE BAJIIOHbI

a3, BbIXOAAWMIA 13 GannoHOB, MOXET CTaTb MCTOMHWKOM YAylbs B CIlydae ero KOHLUEHTpauuu B 30He CBapKM (XOPOLLO
npoBeTpuBaiiTe).

TpaHcnopTMpoBKa AofkHa ObITh BbINONIHEHA 6GE30MaCcHO: LMNMHAPbI 3aKPbIThI, @ UCTOYHMK CBAPOYHOTO TOKa BbIKMHOYeH. BannoHbl
[OMKHbI ObITb B BEPTUKANBHOM MOSIOKEHUM 1 3aKpenseHbl Ha NoACTaBke, YTOOb! OrpaHNYUTb PUCK NafgeHNs.

3akpbiBaiiTe 6annoH B nepepbiBe MexXay ABYMS UCMONb30BaHUAMU. ByabTe BHUMATENbHbBI K U3MEHEHUIO TEMMepaTypbl 1 NPebbIBaHWIO Ha COMHLE.
BannoH He JormkeH conpukacatbesi C NiamMmeHeM, NeKTPUYECKON Ayroi, ropenkon, 3aXnMoM Macchl UK ¢ NobbIM APYrMM UCTOYHUKOM Tenna unm
CBEYeHMsI.

[epxwvTe ero noganblle OT SNEKTPUYECKMX 1 CBAPOYHbIX Lienel 1, CnefoBaTenbHO, HUKOraa He BapuTe GansioH noa AaBneHneM.

BynbTe BHMMaTENbHbI: NMpy OTKPLITUM BeHTUNS BannoHa ybepuTe ronoBy OT BEHTUNA U y6eauTech, YTOMCMONb3yeMbI ra3 COOTBETCTBYET MeTOAY
CBapKu..

ANEKTPNYECKAA BE3OMNACHOCTb

R e Wcnonbsyemasi anektpuyeckasi ceTb [OSDkHa o6si3aTeribHo ObiTb 3a3eMreHHOW. VCronbayiiTe pekoMeHZyeMmblil pasmep
NpefoXpaHUTensl, ykadaHHbI Ha Tabnuyke ¢ HOMUMHAMBHBIMU XapakTepUcTUKaMu.
MopaxeHne aMNeKTPUYECKM TOKOM MOXET CTaTb UCTOYHMKOM CEpPbe3HOro MPSIMOro UMM KOCBEHHOTO HECYacTHOro crydvas unm
Jaxe CMepTu.

Hukorga He goTparmeamnTech 40 YacTelt Noa HanpsKeHWEM Kak BHYTPY, Tak U CHapYXX1 UCTOMHUKA, KOraa OH MOf HamnpsikeHWeM (ropenku, 3aXumbl,
kabenu, anekTpoabl), T.K. OHW MOAKMHOYEHbI K CBAPOYHON LIenu.

Mepen Tem, Kak OTKPbITb UCTOYHUK, €r0 HYXKHO OTKITHOUYUTL OT CETU M NoAoXkKAaTh 2 MUHYThI A5 TOro, YTo6bl BCE KOHAEHCATOPb! paspAanInCh.
Hukorga He JoTparvBanTecb OAHOBPEMEHHO [0 FOPENKX UMW aneKTpoaoaepKartens u 4o 3axuMa Macchl.

Ecnu kabenu, ropenku noBpexaeHbl, Nonpocute KeanmpUUMPOBaHHLIX U YNOMHOMOYEHHbIX CMEeuuanicToB Mx 3aMeHUTb. Pasmepbl ceyeHusi
kabeneii OOMKHLI COOTBETCTBOBATL NPUMEHEHMI0. Bceraa Hocute cyxyto ogexay B XOpoLleM COCTOSIHUM AN M30MsLMK OT CBapo4Hoi Lenu. Hocute
n3onupytoLLyto o6yBb HE3aBMCMMO OT TOW cpefbl, rae Bbl paboTaeTe.

KNACCUD®UKALUA GNEKTPOMATHUTHON COBMECTUMOCTH

a10 oGopy,uoaaHMe knacca A He NoAxoauT ANS UCMONb30BaHUS B XKUIbIX KBapTanax, rge SJ'IeKTpI/ILIeCKI/IVI TOK nopjaetca
06LLIECTBEHHOW CUCTEMOW MUTaAHWUSI HU3KOTO Hanps>XeHud. MOFyT BO3HUKHYTb MNOTEeHUWarbHble TPYOHOCTU C obecneveHnem
3]'IeKTpOMaFHI/|THOI7I COBMECTMMOCTHM Ha 3TUX 0bbeKkTax 13-3a NpPOBOAMMDIX, a TaKXe U3nydaemMblX pagnov4acTtoTHbIX NOMeEX.

D: Mpu ycnoBun, 4TO4TO CONPOTUBEHME CETM 0BLLErO NONb30BaHKs B TOUKe 06LLEero coeanHeHust MeHbLe Zmax =0,191 Om, aaHHoe

obopynosaHue cootetctByeT IEC 61000-3-11 1 MoXeT GbiTb MOAKIOYEHO K HU3KOBOMBTHBIM CETSIM OOLLErO MOMb30BaHUS.

OTBETCTBEHHOCTb 3a obecneyeHne COOTBETCTBUSI UMMNEAAHCa CETU OrpaHMYeHUsIM UMMefaHca NeXuT Ha YCTaHOBLUUKE MK
nonb3oBarene ob6opynoBaHusi, NpyM HE0OXOAUMOCTY NMPOKOHCYNETUPOBABLUMCH C ONEPaTOPOM pacnpeaenvTenbHON ceTu.

370 060pynoBaHue cootBeTcTBYET HOpMe CEI 61000-3-12.

MATHUTHBIE Nonsd

== OnekTpuYeckuini Tok, MPOXOASALUMA Yepes oGO MPOBOAHMK BbI3blBAET JIOKaNM30BaHHbIe anekTpoMarHutHble nonst (EMF).
- -V CBapOoYHbIii TOK BbI3bIBAET 3MEKTPOMArH1THOE Mofe BOKPYr CBAPOYHOM LiEnu 1 CBapoYHOro 0GopyaoBaHus.

SﬂeKTpOMaFHI/ITHbIe nons EMF MOryT CO34aTb NOMeXn OAnd HEKOTOPbIX MEANULMHCKMX UMNIIAHTATOB, HAanpumMmep anekTpoKkapAnoCTUMYIATOPOB. Mepbl
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6e3onacHOCTU JOMMKHbI ObITh NPUHATLI NS Nogen, HOCALMX MeauUMHCKMe uMmnnaHTaTel. Hanpumep: orpaHnyeHune OO0CTyna Ansd NPoOXOoXux, Ui
OoLeHKa nHamemayanbHOro pucka anda ceapLuuka.

Bce cBapLyukn JOMKHBI UCMONb30BaTh cregywouwme npouenypbl 4na MUHUMMU3aumnm BO3[ENCTBUSA AMNEeKTPOMarHUTHbIX Monen:
* pacnonoxute cBapo4Hble kabenu BmMecTe - Mo BO3MOXHOCTMN 3aKpennte Ux ¢ NOMOLLbH 3aXXUMa;

* AePXUTEChb Kak MOXHO Aarbliue OT CBapO4HOW Lienun

* H/ B KOEM Clly4ae He 060paLWIBal7ITe BOKpyr cebs CBapo4Hble kabenu.

* He pa3meLlante Kopnyc Mmexay cBapo4HbIMU kabensmu. Oepxute oba CBapO4HbIX kabens Ha ogHoM CTOpOHe Kopnyca,

* MNoacoegunHuTe O6paTHbIl7I kabernb K 3aroToBKe Kak MOXHO Grvke kK cBapunBaeMoOMy y4acTKy;

* He pa60Ta17|Te PSAOM, HEe caamuTeCh U He NMPUCTIOHANTECH K NCTOYHUKY CBApPO4YHOIo TOKa;

* He CBapuBaTb NpU TPaHCNOPTUPOBKE NCTOYHMKA CBAPOYHOro Toka nnun yCTpOI;ICTBa nogayun NnpoBOJSIOKA.

A Jlnuya, ncnonb3ywwe 3NeKTpoKapaANnOoCTUMYIATOPbI, AOIMKHbI MPOKOHCYNLTUPOBATLCA Yy Bpaya nepen pa60T0|7| C OaHHbIM

obopynoBaHuem.
BosgeincTBre aneKTpoMarHUTHOrO Mosist B MPOLECCe CBapKU MOXET MMETh U Apyrie, eLle He U3BECTHbIe Hayke, NMOCNeacTBUS
=\ [0St 300POBbS.

PEKOMEHOALMX ONSA OLUEHKW 30HbI CBAPKU U CBAPOYHOW YCTAHOBKU

O6wme cBegeHus

Monb3oBaTenb OTBEYaET 3a YCTAHOBKY M MCMOMNb30BaHWeE YCTaHOBKM PYYHON AyrOBOM CBapKW, Creays ykasaHusM npouasoautens. Mpu oGHapyxeHun
3MeKTPOMarHUTHbIX M3NyYeHuin NonbL3oBaTenNb annapara py4YHoin AyroBov CBapku JOMKEH paspeLllnTb Npobriemy ¢ NOMOLLIbIO TEXHUYECKON NOAAEPKKM
npoun3BoamnTens. B HEKOTOPbIX CryYasx 3TO KOPPEKTUPYHOLLEee AeACTBUE MOXKET ObITb OCTATOYHO NPOCTLIM, HAaNPUMep 3a3eMsieHne CBapOYHOM Lienu.
B apyrux crnyyasx Bo3MOXHO noTpebyeTcst cosgaHme af1eKTPOMarHUTHOrO akpaHa BOKPYr MCTOYHUKA CBapOYHOroO TOKa W BCE CBapuvBaeMon aetanu
nyTeM MOHTUPOBAHWS BXOAHbLIX (OUILTPOB. B ntoGom crnyyae anekTpoMarHUTHbIE U3MyyYeHUst OOSHKHbI GblTb YMeHbLUeHbI Tak, YToObl OHK GosbLue He
cosfaBanv nomex.

OLieHKa CBapO4HOW 30HbI

Mepen yctaHoBkoM 060PYyAOBaHUA OyroBoi CBapky Morib3oBaTerb [OMKEH OLEHWTb BO3MOXHbIE 3MEKTPOMarHuTHbIe Npobrnembl, KOTOpble MOryT
BO3HUKHYTb B OKpYxaloLLeii cpefe. YTo AOMMKHO BbiTb y4YTEeHO:

a) Hanuuue Hag, noa v psgoM ¢ obopyaoBaHMeM LS AyroBoW CBApKW APYTMX CUMOBbIX, YNPAaBSOWMX, CUTHAMBbHBIX 1 TenedoHHbIX kabenen;
6)lNpremMHMKM 1 NepefaTynkm paamo U TENEBUAEHUS.

B) KOMIMbIOTEPbI U APYroe KOHTPOIbHOE 06opyaoBaHME;

r) o6opynoBaHue, MMeIOLLEe peLlatoLlee 3HadYeHve s 6e30MacHOCTH, HanpuMep 3aLiuTa NpoMbILLIeHHOro 06opyA0BaHUS;

1) 300pOBbe MNoAEl, KOTOpble HAaXOAATCS NOGNU30CTM HANpPUMEP, NPY UCMOMb30BAHUM KAPAUOCTUMYTSTOPOB UMK CIYXOBbLIX annapaTos;

e) obopynoBaHue, UCronb3yeMoe Ans KanuBGPOBKU UM U3MEPEHNS;

g) HEBOCTIPUMMYMBOCTb ApYroro 06opynoBaHus K OKpyXXatoLen cpeae.

Monb3oBaTternb formkeH y6eauTbcst B TOM, YTO BCe annapartbl B MOMELLEHWU COBMECTUMbI APYr C APYroM. TO MOXeT NoTpeboBaTh AOMNONHUTENbHbIX
3aLUMTHBIX MEp;

h) Bpemsi cyTok, Koraa AOIKHbI MPOBOANTLCS CBapOYHble UK Apyrue paboTb.

Pa3mepbl paccMaTpvBaemoi 30Hbl CBapku 3aBUCAT OT CTPYKTYpbl 34aHUst U APYrux paboT, KoTopble B HeM npoBoasTcs. PaccmatprBaemasi 3oHa
MOXeT NPOCTUPAaTLCS 3a Npeaerbl pa3MeLLeHNUsi YCTaHOBKM.

OueHKa cBapoO4HOM YCTaHOBKU

MOMUMO OLIEHKM 30HBI, OLieHKa annapaToB PyYHOWN AyroBOW CBapKu MOXET MOMOYb ONPEAENNUTL U PeLUnTb CrlydYan anekTpoMarHMTHbIX noMmex. OueHka
N3MyYeHUn OOIMKHa yuuTblBaTb M3MEPEHUs B YCMOBUSX dKchnyaTauuu, kak ato ykasaHo B Ctatbe 10 CISPR 11:2009. MamepeHus Ha mecTe B
YCNOBUSIX 3KCMIyaTaLmy MOryT Takke No3BOSUTb NOATBEPAUTL APPEKTUBHOCTL MeP MO CMAMYEHNI0 BO3AENCTBUS.

PEKOMEHOALUU MO METOAUKE CHUXEHWA SNIEKTPOMAITHUTHOIO U3NY4YEHUA

a. ObwecTBeHHasn ceTb cHaGxeHusa: ObopyaoBaHve Ans AyroBOW CBapKW OOMKHO ObiTb NOAKMHOYEHO K 0OLECTBEHHOMY 3nekTpocHabxeHuo B
COOTBETCTBMN C PEKOMEHAALMSIMA NPOU3BOAUTENS. B crnyyae BO3HWKHOBEHWSI NMOMEX BO3MOXHO OyAeT HeoOGXOAUMO MPUHSTb AOMNOSHUTESNbHbIE
npeaynpeauTenbHbie Mepbl, Takne Kak hunsTpaums o6LLeCcTBEHHON CUCTEMbI NUTaHUS. BO3MOXHO 3alUMTUTL LUHYP NUTaHWs annaparta ¢ NoMOLLbHo
3KpaHU3NpYOLEeNn OnnéTkM, NMBO MOXOXWMM MpucrnocobneHneM (B criydae ecnv annapaTt pyyqHOW [YyroBoW CBapku MOCTOSIHHO HAaxoAMTCst Ha
onpegeneHHom paboyem MecTe). HeobxoanmMo obecneunTs aeKTPUHECKYH HENPEPBIBHOCTb SKPaHMU3MPYHOLLLEn OnnéTkK Nno Bceln AnuHe. Heobxoamnmo
NMOACOEAVHUTL 3KPaHU3UPYIOLLLYIO OMMETKY K MCTOYHUKY CBApPOYHOrO ToKa Ans o6ecnevyeHns XOpoLUero af1eKTPUYECKOro KOHTakTa Mexay LUHYpOM U
KOPMyCOM MUCTOYHMKa CBapOYHOrO TOKa.

6. TexHuyeckoe ob6cnyxuBaHue o6opyaoBaHUs AnsA AyroBoun cBapku: O6GopynoBaHWe ANsi AyroBOW CBapku [OMHKHO MPOXOAWUTb PerynsipHoe
TeXHUYeckoe o6CyXnBaHWe B COOTBETCTBUM C peKoMeHaaLusamm npounssoauTens. Heobxoamnmo, 4tobbl Bce JOCTYNbI, NIOKM M OTKUABIBAOLLMECS YacTy
Kopnyca 6binn 3aKpbIThl U NPaBUMBHO 3aKpenneHbl, Koraa annapaT pyYyHo LyroBon CBapku rotoB kK paboTe UM HaxoauTcs B paboyemM COCTOSIHUN.
Heobxoanmo, 4TobObl annapat py4HO AyroBol cBapku He Gbin nepedenaH kakum Gbl To HY Bbino 06pasom, 3a UCKMIOYEHNEM HAaCTPOEK, YKasaHHbIX
B pyKOBOACTBE MpousBoauTens. B yacTHOCTW, yCTPOMCTBO mompkura u ctabunusatopa Ayrv AOMKHO ObiTb OTPerynupoBaHoO v 06CnyXmBaTbCs B
COOTBETCTBUM C PEKOMEHAALUAMN NPOU3BOAUTENS.

B. CBapoyHble kabenu: CunoBble kabenu : kabenu AomkHbl BbITe Kak MOXHO KOpoYe ¥ NoMeLleHbl APYr PSAOM C ApYyrom BOMW3M OT nona unv Ha
rony.

r. JKBMMNOTEeHUManbLHoe coefuHeHue: DKBUMNOTEHLMAlbHbIE COEAMHEHMS: HEOBX0AMMO 0BecneyYnTs CoeMHEHE BCEX METAIINYECKMX NPEAMETOB
OKpY)XatoLLen 30Hbl. TeM He MeHee, MeTannMyeckve nNpeameThbl, COeAVHEHHbIE CO CBapMBaeMoii [eTanblo, YBENMYMBAKOT PUCK ANs Nonb3oBaTens
ynapa aneKkTpuyeckmm TOKOM, ECIIN OH OAHOBPEMEHHO KOCHETCS 9TUX MeTannuyeckux NpeameToB U anekTpoaa. Onepatop AomkeH GbiTb N30NMpoBaH
OT Takux MeTanM4Yeckmx npeameToB.

A. 3aseMneHue 3arotoBku: 3asemMrieHve cBapuBaemol fAetanu: B cnyvae, ecnv cBapvBaemasi geTanlb He 3a3emriieHa Mo coobpaxeHusim
3neKTpUYeckon 6e30nacHOCTM UMK B CUITy CBOUX PA3MEPOB M CBOETO PACMONOXEHWS, KaK, HAanpUMep, B Cllydae kopryca cyaHa Ui MeTannoKOHCTPYKLMK
NPOMBbILLSIEHHOTO 00bekTa, TO COeAUHEHWEe AeTanu C 3eMSiell, MOXET B HEKOTOpbIX CryvasiX, HO He CUCTEMATUYECKW, COKPaTUTb BbIGPOCHI.
Heobxoanmo nsberatb 3a3emreHune getanem, KOTopble MOrMU Gbl YBENMUUYNTL PUCK TPABMUPOBaHUSI NONb30BATENEN UMK e NOBPEXAEHUS APYruX
3MeKTpPoycTaHOBOK. Mpu HaZoGHOCTH, criedyeT HanpsiIMyto NOACOEAVHUTb AeTarb K 3eMIe, HO B HEKOTOPbIX CTpaHax, KOTOpble He pa3peLuaroT npsiMoe
NMoACOeaVHEHNE, ero HyXHO cenaTtb C NOMOLLbIO NOAXOASLLEro KoHAeHcaTopa, BbIGpaHHOro B 3aBUCHMOCTYM OT HaLMOHaNbHOro 3akoHO4aTeNbLCTBA.
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e. 3awmrTa M 3KpaHupoBaHue: 3awyTa M 3KpaHu3Mpylollas onnéTka: BbibopoyHas 3aliMTa M 3KpaHusupylowas onnétka Apyrvx kabenew u
obopynoBaHMs, HaxoAswWMXcs B Onuanexailem paboyem yyacTke, MOMOXET OrpaHWyuMTb Npobrnembl, CBA3aHHble C nomexamu. 3awimTa Bceu
CBapOYHOU 30HbI MOXET paccMaTpmBaTbCs B HEKOTOPbIX OCOObIX Criy4asix.

TPAHCNOPTUPOBKA U TPAH3UT NICTOYHUKA CBAPOYHOI'O TOKA

He nonbayinTtech kabensmu unm ropenkov Ans nepeHoca WCTOYHMKA CBapOYHOro Toka. Ero MOXHO nepeHocuUTb TOMbKO B
BEPTUKAJIbHOM MONOXEHUN.
He nepeHOCUTb UCTOYHWK Hag NI0ALMU UKW NpeaMeTamu.

Hukorga He nogHUManTe rasoBblil 6anmoH U UCTOYHMK CBapPOYHOro ToKa OAHOBPEMEHHO. VIX TpaHCMNOPTHbLIE HOPMbI Pa3NNYaloTCs.
>KenaTenbHo CHATb 606VIHy NPOBOJIOKKN Nepen Tem, Kak noaHnmaTtb Uin NepeHoCUTb NUCTOYHUK CBapO4YHOIo TOKa.

YCTAHOBKA AIMAPATA

* [ocTaBbTe NCTOYHMK CBAPOYHOIO TOKa Ha MoJl, MakCMMaribHbI HaKMoH kotoporo 10°.

* [pegycmoTprTe 4OCTATO4HO GOMbLLIOE NPOCTPAHCTBO A1 XOPOLLEro NPOBETPUBAHNS NCTOYHMKA CBapOYHOro ToKa U A4OCTyna K ynpasneHuto.
* He ucnonb3oBatb B cpefe coaepallein MeTanmyeckyto Nblib-NPpOBOAHNK.

* \CTO4HWK CBApOYHOrO TOKa AOSMKEH ObiTb YKPbIT OT MPOMMBHOMO AOXKAS U HE CTOATb Ha COMHLE.

ObopynoBaHne umeet cteneHb 3awmnTbl IP23S, 4To o3HavaerT :

- 3aWwmTy OT HebonbLUMX TBEPALIX MHOPOAHBIX TeN AnameTpoM =12.5mMm u,

- 3awWwmTa OT AOXAHA, HanpaBneHHoro noa yrrnom 60° K BepTukanu, Korga ero ABWXKYLLUMECS YacTu (BEHTUMATOP) HEMOABWXKHBI.

[MoaTomy AaHHOEe 000pyAOBaHNE MOXHO XPaHUTb HA OTKPLITOM BO3[lyxe B COOTBETCTBUM CO CTENEHbIO 3awwuTbl [P23.

BryxaatoLuye cBapoYHble TOKM MOTYT pa3pyLUUTL 3a3eMAsioLLne NpoBoaa, NoBpeanTb 060pyaA0BaHUe U SNeKTpuieckue npueopsi
1 BbI3BaTb HarpeBaHWe KOMMIEKTYIOLLMX, YTO MOXET MPUBECTU K NoXapy.

- Bce cBapoyHble coeanHeHVa OMKHbI Kpenko Aepxatbes. [posepsanTte nx perynspHo!

- Y6eguTech B TOM, YTO KpenrneHve Aetanu npovHoe v 6e3 anektpuyeckux npobnem!

- CoeanHnTEe BMeCTe Unn NOABECLTE BCE 3MEMEHTbI CBapO4HOro MCTOYHMKA, MPOBOASLLME SMEKTPUYECTBO,TaKne, Kak Waccu, Tenexka n nogbeMHble
3MeMeHTbI, YTOObI n3onmpoBsatk ux!

- He knagmTe Ha cBapOYHbIV UICTOYHUK, Ha TEMEXKY UMW Ha NOABbEMHbIE 3MIEMEHTbI Takme Npubopbl, Kak Apenu, TOUUIIbHbIE MaLLUUHKK U T.4., €CMN OHU
He n3onmpoBaHbl!

- Becerpa knapute cBapo4Hble ropenkn Unu anekTpogoaepXarteny Ha U30NMpPOBaHHYH0 NOBEPXHOCTb, KOrAa Bbl X He ucnonb3yeTe!

LLIHyp nuTaHus, yanuHuTenb 1 CBapOYHbIN kabenb A0MKHbI MOMHOCTBLIO pa3MoTaHbl BO n3bexaHue neperpesa.

MponssoauTens He HeCET OTBETCTBEHHOCTMN OTHOCUTENBHO yu.Lep6a, HaHeCeHHOoro nuuam unun npeagmeTam, n3-3a HenpasuiibHOIro
1 ONacHOro ncnosnb3oBaHUA 3Toro O60py,D,OBaHVIF|.

OBCINYXXWBAHWE / PEKOMEHOALNA

» TexHuyeckoe OGCJ‘Iy)KVIBaHVIe OO0IMKHO NMPOn3BOAUTLCA TOJTIBKO KBaJ'IVICbVILlVIpOBaHHbIM cneunanncTom. COBeTyeTCﬂ npoBOAUTb
-> exerogHoe TeXO6CJ'Iy)KVIBaHVIe.
» OTKMIOUUTE NUTaHWE, Bbl€PHYB BUJTKY U3 PO3ETKKU, U Nnoaoxgute 2 MUWHYTbI nepen TeM, Kak NpUucTynuTb K TeXOﬁCJ‘Iy)KI/IBaHI/I}O.
BHyTpVI annaparta BblCOKME N ONnacHble HarnpsXXeHne U ToK.

i PerynﬂpHo 0TKprBaI7ITe annapart u npo,qual?lTe €ro, 4ToObl OUMCTUTL OT MbiNK. Heobxogumo Takke NnpoBepATb BCE 3ANEeKTpu4eckne coeanHeHnsa ¢
NOMOLLbIO N30JIMPOBAHHOIO UHCTPYMEHTA. I'IposepKa OOIMKHa OCYLLEeCTBNATLCA KBaJ'IVICbVILlI/IpOBaHHbIM cneunanncTom.

i PerynﬂpHo I'IpOBepHI7ITe COCTOAHME LLUHYpa NUTaHuA. Ecnun LUHYP NMUTaHUA NoBpeXaeH, OH O0JDKeH ObITb 3aMeHeH npousBoguTtenem, ero CepBVICHOI;I
CJ'Iy)K6Ol7I mnnun KBaJ'II/Iq)I/ILlI/IpOBaHHbIM crneumnanucToM Bo nsbexaHne onacHoOCTU.

» OctaBnsanTte OTBEPCTUA UCTOYHUKA CBAPOYHOIo TOKa cBoOOAHBIMU Anst NpoXoXxaeHna Bo3gyxa.

* He ncnonb3oBatb AaHHbIN annapart gnda pasMmopo3Kku pr6, 3apanku 68Tape|7l/aKKyMyJ'lﬂTOpOB nnu 3anycka nsuratenen.

YCTAHOBKA U NMPUHUUN OEACTBUA

TonbKO ONbITHBIV U yl'lOJ'IHOMOHeHHI:II;I npoussoguTerniemMm cneumnanmnct MOXeT OCyLLeCTBIATb YCTaHOBKY. Bo BpemMa yCTaHOBKU yGG,D,I/ITer, YTO UCTOYHUK
OTKMOYEeH OT ceTu. MocnenoBaTenbHbIE UNn napannenbHble coeguHeHNA UCTOYHKMKa 3anpeLleHbl. D,J'Iﬂ nony4vyeHua onTuMarbHbIX HACTPOeK nagenuna
pekoMeHAyeTCA NCNofb30BaTb CBApPO4YHbIE kabenu, noctaensieMble BMecTe C yCTpOI7ICTBOM.

ONMUCAHMUE

[laHHoe obopyaoBaHve npencTaBnser coboi ofHOdAa3HbIN UCTOYHMK MUTaHWSA OJ1S NONyaBTOMaTUYeCcKoW «cuHepretTuydeckon» ceapkv (MIG mnn
MAG), ceapku nokpbITeiM anektpogom (MMA) n ceapku Tyronnaekum anektpogom (TIG). Ana 200-x 606uH & 300 mm.
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ONMUCAHUE OBOPYLOBAHMUA (I1)

1-  4TO conpoTuBneHue cetn obLuero nonb3osanHusa @ 200/300 mm 9- He3no oTpuuaTenbHOWM NONSPHOCTH
2-  Jliok Awmka ans npuHagnexHocTen 10- EBpopasbem (ropenka)

3- [Hepxatenb ans kabens 11-  KoHHekTOp Oong rasa

4- TlopcTaBka ANS ropenku 12-  CerteBoi kabenb (5 m)

5-  HMI (4enoBeko-MalUUHHbIN HTEpdeic) 13- [Oepxatenb ans 6yTbinok 4 m3

6- Mepexkntoyatens MYCK/CTOM 14-  USB-ntok

7- He3[o NonoXUTEnNbHOW NONSAPHOCTH 15-  TMNopatowmin MexaHnam

8- Kabenb nHBepcun nonsipHocTH

WHTEP®EWUC YENOBEK-MALLUHA (IHM)

MoxanywcTa, 03HaKOMBTECH C MHCTPYKLUMEN No akcnnyaTtaumn nHtepdenca (IHM), koTopas sBnsieTcst YacTblo NOMHOM AOKYMeHTauumn
Ha obopynosaHue.
HMI Py

NMUTAHUE - BKITIOYEHUE

[aHHoe obopynoBaHue noctasnsieTcsi ¢ Bunkow 16 A tuna CEE7/7 n gomkHoO 6bITb NMOAKMHOYEHO TOMBbKO K 0AHOMA3HON 3NIEKTPUYECKON YCTaHOBKE
230 B (50 - 60 'y) c 3 npoBoAamMm ¢ 3a3eMeHHbIM HyNeBbIM NPOBOAOM.

OddekTBHOE 3HaYeHMe noTpebnsiemoro Toka (11eff) Ans ncnonb3oBaHMs NPUM MakcUMarnbHbBIX YCIOBUSX YKa3aHo Ha annaparte. NpoBepbTe 4TOGbI
nuTaHne u 3awmTa (NnaBkuin NPEfOXpPaHUTENb W/UMK BbIKNOYaTENb) COBMECTUMbI C TOKOM, HeobxoauMbiM Ans paboTbl annaparta. B HekoTopbix
CTpaHax BO3MOXHO NMOHaAobuTCs MOMEHSTb BUMKY AMNS UCMOSb30BaHUSI MPY MaKCUMaribHbIX YCIOBUSIX.

* VIcToyHUK nuTaHusi npegHasHadeH Anst pabotbl npu anekTpuyeckoM HanpsbkeHun 230B +/-20%. B ucTouHuke cpabaTtbiBaeT 3awmra, ecnu
HanpsikeHue nutaHnsa Huke 185Veff unu Boiwe 265Veff. (kog owmbku nosBUTCA Ha aKpaHe).

- Ans 3anycka HaxmuTte nepekntoyatens START/STOP (Bkn.), a ana octaHoBku Haxmute nepekntovatens START/STOP (Bbikn.). BHumaHue!
Hukorpa He oTkntoyanTe NUTaHWe, Koraa annapat noA Harpy3Kowu.

NOAKNIOYEHUE K QNEKTPOTEHEPATOPY

[aHHoe obopynoBaHMEe MOXET 3KCNIyaTUpOBaThLCS C AfeKTporeHepaTtopamu npy ycroBuUM, YTO BCMOMOraTtefibHasi 3Heprusi OTBeYaeT CrneayoLmm
TpeboBaHuaAM:

- HanpsixeHne gomkHo 6biTb NnepeMeHHbIM, Co cpegHekBagpaTuyHbiM 3HaveHneM 230 V -20% +15% v nvkoBbIM HanpsixeHnem meHee 400 B,
- Yactota gomxkHa 6b1Tb Mmexay 50 n 60 I'u.

OueHb BaxHO cobntogatb aTn yCInoBu4, T.K MHOIME 3f1IeKTporeHepaTopbl BblAAKT MUKU HaNpPAXeHUA, KOTopble MOryT NoBpeanTb o6opy,qoaaHV|e.

NUCIMOJIb3OBAHUVE YONMUHUTENA

YANuHUTENW [OMKHBI UMETb ANMUHY U CeYeHWe B COOTBETCTBUM C HanpshkeHnem obopynoBaHus. Vicnonb3ynte yanvHWTENb, OTBEYalOLMIA HOpMaMm
Ballen CTpaHbl.

HanpsixeHue Ha Bxoge [InvHa - oTpe3ok yanuHuTenbHoro kabens (OnuHa < 45 m)
230V 2.5mMm?

YCTAHOBKA BOBUHbI

dlll =~

a b - CHuMmuTe conro (a) U KOHTakTHY TpyoKy (b) ¢ ropenkn MIG/MAG.

- OTKpoOWTE KPbILLKY reHepaTtopa.
- YcTtaHoBuUTe 600MHY Ha aepxaTtensb.
u - Obpatute BHMMaHWe Ha MPWBOAHOW LWITUMT (C) CTOMKM MoTOBMMa. YToObI YyCTaHOBUTH
@,,_, KaTyLwky amamerpom 200 MM, MakcUMarnbHO 3aTsHUTE NMacTUKOBbIN AepXaTenb KaTyLKW
- (a).
‘ - Otperynupynte Topmo3 600uHbI (b) Tak, 4TOGbI MpM OcTaHOBKe cBapku Go6bwuHa no
MHEPLMW He 3anyTana npoBonoky. He 3axumainTe CrmwKoM CUnbHO. TO MOXET NPUBECTU
a K Nneperpesy ABUraTens.
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YCTAHOBKA NPUCAOOYHOMN NPOBOJOKHU

Y7106kl 3aMEHUTL PONUKK, BLINONHUTE crieaylolime AeNCTBUSA:

- OcnabbTe py4ku (a) 4O MakCMMyMa 1 OnyCTUTE UX.

- Pas3bnokupyite ponuku, oTKpyTUB KpenexHble BUHTBI (D).

- YcTaHOBWTE pONuKK ABUraTensi B COOTBETCTBUM C BaLLMM NPUMEHEHVNEM U 3aTAHUTE
KpenexHble BUHTbI.

MocTaBnsieMble POnvKKM - 3TO POMUKK C ABOVHBIMW KaHaBKaMMU:

- cTanb @ 0,8/1,0

NPOBOMOKN 1 MaTepuana nposoroku (4ns nposonoku @ 1,0 ucnonbaynte kaHasky & 1,0).

- Vcnonb3yiite ponukn ¢ V-06pa3Hov kaHaBKOW ANsi CTanbHOW MPOBOMOKM W OPYroW >XECTKON
NPOBOMOKM.

- Wcnonbaynte ponukn ¢ U-oBpasHon kaHaBKOW [Ans antoMWHUEBBLIX MNPOBOAOB W OpPYrnx
NerMpoBaHHbIX NPOBOAOB, MMOKUX.

- <§ : HaANuUCb BUAHa Ha ponuke (npumep: 10 =@ 1.0)
—» : xenob Ansi NCnonb3oBaHus

‘L - MposepbTe MapK1MpoBKY Ha pOoJinKe, 4TOObI yGG,D,VITbCH, YTO PONMKM NOoAXo4AT AnA AuamMmeTpa

YT106bI YCTaHOBUTb ﬂpMCGﬂO‘-IHbIﬁ npoBoA, BbINOJIHUTE criegyroliue AencTBuA:

- Ocnabbte PYYKM OO MaKCUMyMa N onycTuTe nx.

- BcTaBbTe npoBof, 3aTem 3akpourTe nogarLwni MexaHusm asuratens U 3aTaHute PY4YKH, KaK
YKa3aHo.

- Haxmute Ha KHOMKY BKIHOYEeHUA pesaka, YTOOBI aKkTuBupoBaTb OBuraTtesib, U Ha 3KpaHe
noaBUTCA npoueaypa.

Mpymevanus
» CrMLLKOM Y3KVI LUNaHT MOXET BbI3BaTb NPObnembl C MoJayen n neperpesom Asuratens.
0 * KOHHeKTOp ropenku JomkeH Takke BbiTb XOPOLLUO 3aTAHYT BO u3bexaHne neperpesa.
* NposepbTe, 4TOOLI HM NpoBOMOKa, HU 6oBUHa He Kacanucb MexaHudeckux Grokos amnapaTta. B obpaTHom cryyae cyujecTsyeT
OMacHOCTb KOPOTKOrO 3aMblKaHUS.

PUCK OXXOroB, CBA3AHHbIW C NOABUXHbIMU ANEMEHTAMU

MopatoLye yCcTpoicTBa MMEIOT NOABWIKHbIE 3MEMEHTbI, B KOTOPbIE MOTYT MOMNACTb PYKW, BOSIOCHI, OAeXAa UM UHCTPYMEHTbI 1
Takum o6pa3oM NpUBECTU K paHeHUsiM!
* He npubnuxaiite pyku K NOABUXKHBIM MW NMOBOPaYMBaIOLLMMCS 3IeMEHTaM, a Takke K Aetansm npusogal
% « MpocneguTte 3a TeM, YTOGbI BCE KPbILLKK KOPMyca UK 3alluTHbIE KPbILWKM Gblfin 3aKpbIThl BO BpeMsi paboTbi!
* He HocuTe nepyatku, korga npogeBaeTe NPOBOMOKY UMK 3aMEHSIETE KaTyLLKY.

MONYABTOMATUYECKASA CBAPKA CTAJIIU / HEPXXABEIOLLEA CTANU (PEXXUM MAT)

O6opynoBaHue MOXET CBapuBaTb MPOBOJIOKY M3 CTanu 1 HepxagetoLuen ctanu auametpoM ot 0,6 fo 1,2 mm (I-A). B ctaHaapTHOM koMmnnekTaumm
YCTPONCTBO nocTasnsietcs ¢ ponvkamu & 0,8/1,0 Ana ctanu unu Hepxasetowen ctany. KoHTakTHast Tpybka, xenob ponuka v LWnaHr ropenkm
npegHasHaveHbl A5 3TOro NPUMEHEHMS.

Wcnonb3oBaHue annapata Ans ceapku ctanu TpebyeT cneumnduyeckuii ras (Ar + CO2). Mponopums CO2 MOXET MEHATLCS B 3aBUCUMOCTU OT

TUnNa nucnosnb3yemoro rasa. [Ins HepxxaBenkun ncnonb3ynte cMeck ¢ 2%-cogepxaHuem CO2. MNpu ceapke unctbiM CO2 Heo6xoaAMMO NOAKMHYNUTD
nogorpesaTenb rasa K rasoBomy 6annoHy. [1nsi KOHKPETHbIX TPeGOoBaHMI K ra3y, noxanywncTa, CBSXKMTECh C BallMM AMCTpUBLIOTOpPOM rasa.

Pacxopg rasa npu ceapke ctanu ot 8 Ao 15 n/MuH B 3aBMCUMOCTM OT OKpy»atoLern cpeabl. YTobbl NpoBepuTb pacxod rasza Ha MaHomeTpe 6e3
pa3maTblBaHUsi 3anpaBo4HON MPOBOJIOKK, HAXMUTE U yaepxuBaiTe kHonky Ne 1 n cnegyiite npoueaype, oTobpaxkaemon Ha akpaHe. OTa npoBepka
[OIMKHa BbINOMHATLCS Nepuoanyecky Ans obecneveHns onTrMarsbHbIX XapakTepucTuk ceapku. O6paTuTech K pyKOBOACTBY MO 3KCMyaTauum

nporpammMmupyemoro TepmunHana (HMI).

NMOJNTYABTOMATUYECKAA CBAPKA AJNTIOMUHUA (PEXNM MIG)

O6opynoBaH1e MOXET CBapuBaTb antoMUHUEBYIO NpoBonoky Auamerpom ot 0,8 o 1,2 mwm (I-B).

Wcnonb3oBaHue annapata Ans cBapky antoMuHUsA TpebyeT cneumdmyecknii ras - YiCTbIn aproH (Ar). ins Beibopa rasa cnpocute coBeTa

cneuunanucra no npogaxe rasa. Pacxop rasa npu ceapke anmnoMunHms ot 15 go 20 n/MUH B 3aBUCMMOCTU OT OKpY»KatoLLel Cpefbl 1 OnbiTa CBapLumKa.

BoT pasnuunsa mexay npumeHeHnem ctanv u antoMUHUS:

- Ncnonb3ynTte cneumanbHble POnUKU ANS CBapKu antioMUHUS.

- OTperynupyiTe AaBrneHne HaXMMHbIX POSIMKOB NOAAIOLLENO MeXaHW3Ma Ha MUHUMYM, YTOObl He pasaaBuTb MPOBOSIOKY.

- NcnonbaynTte kanunnsapHyto Tpy6Ky (NpegHas3Ha4yeHHyo AN HanpasieHys NPOBOMOKM MeXAy porvkamu KaTyLwku asuratens n pasbemom EURO)
10 tonbko Ons ceapku ctanu/Hepxasetolen ctanm (I-B).
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- [openka : ncnonb3ynte cneynanbHyo ropesky Ans anoMuHus. 3Ta ropenka aAns antoMUHUS OCHaLLleHa TeIOHOBbIM LUMTAHroOM, YTOBbl OrpaHNYnNTb
TpeHusa. HE OBPESATD wnaHr no kpato cTbika | OTOT WniaHr ncnonb3yetcs AN HanpasieHns MPOBOMOKM OT POMMKOB.
- KoHTtakTHas Tpy6bka ncnoneayiite CIMELINATIbHYO koHTakTHYI0 TPy6OKy Ans antoMUHUS, COOTBETCTBYIOLLYIO AUAMETPY NMPOBOIOKU.

j— Mpu ncnonb3oBaHUM KPacHOMW MMM CUHel 060MoYKM (CBapKa antoMUHUST) peKOMeHAYEeTCS UCNoNb3oBaTh
d_.- pononHutensHoro o6opynosanust 90950 (I-C). OTOT akceccyap 13 HepXxaBetoLLel cTany HanpaensieT Tpyoky,
ynyJlias ee LeHTpypoBaHue n obnerdas nogadvy npoBOMoOKM.

NONYABTOMATUYECKASA CBAPKA CUSI U CUAL (PEXXUM CBAPKU-NAAKN)

O6opynoBaHve MoxeT cBapuBaTtb npoBonoky CuSi n CuAl & 0,8 n 1,0 mm.
Takum xe obpa3om, Kak 1 Ans cTanu, Nonb3yWTecb KanunnsapHOW TPYOKOM M ropenkon CO CTarnbHbIM LWaHroM. [na cBapKu-nanku ncnonb3ynTe
YNCTBIN aproH (Ar).

NMONYABTOMATUYECKASA CBAPKA NOPOLUKOBOW NPOBOJIOKOW

O6opynoBaHue MOXET CBapuBaTb MNOPOLLKOBYO NPOBONoKy AnameTpom ot 0,9 Ao 1,2 Mm. OpurvHanbHble POrUKU AOMKHbI ObITb 3aMEHEHbI Ha
ponuKW, NpegHa3HavyeHHbIe A4S MOPOLLKOBOW NPOBOMOKM (onuums). CBapka NOPOLLKOBOW NPOBOSIOKON CO CTaHAAPTHbLIM COMIOM MOXET NPUBECTU K
neperpesy 1 noBpexgeHuto ropenkn. CHUMUTE opurmHanbHoe conno ¢ Bawen ropenku MIG-MAG.

BbIBOP MOJIAPHOCTU

MonsipHocTb + MonspHocTb -
tep o= b=y =)
1] EIJ L
k| 87974 | | g 3 |
T - " 1}
\ Ci Onsa ceapkn MIG/MAG B ra3oBoli cpeae Ve N [1ns ceapku MIG/MAG 6e3 rasosoi
' k }F 06bI4HO TpebyeTcst NonoXuUTENbHAs § sawmTbl (No Gas) obbluHO TpebyeTcs
P NONAPHOCTb. R oTpuvuaTenbHasi NonspHOCTb.

B no6om cny4ae, npu BbI60pe NONAPHOCTU O6paTVITer K pekoMmeHgaumam npomssogntensd nposoaos.

NMOAKNIOYEHUE FA3A

- MpWBUHTUTE NOAXOASALLMIA CBAPOYHbIN PEAYKTOp K rasoBomy GannoHy. CoeiMH1Te ero co CBapoyHbIM annapaTtomM C NMOMOLLGHO LaHra
(nocTaBnsieTcs B KOMMNIEKTE). YCTAHOBUTE 2 3aTSHKHbIX XOMYTa, YTOObI HE ObINo yTeuek.

- Y6eamTech, Y4TO ra3oBbit 6annoH HagexXHo yaepXKMBaeTcs, cobniofas KpenneHue Lenu K reHeparopy.

- OTperynupynTte pacxop rasa ¢ NoMoLLbio KOfecuka Ha pedyKTope.

MomeTku: ANst yNpoLLeHWst peryniMpoBKU pacxofa rasa npueeauTe B AEVCTBUE BEAyLIME PONTMKN HaXaTMEM Ha KHOTKY roperku (ocrnabbre Konecuko
MOTOPU3MPOBAHHOTO NOAAKLLEro MexaHn3ama, 4Tobbl NpoBoMoka He nogasanack). MakcumanbsHoi Hanop rasa. 0.5 MMa (5 6ap).

3T1oT anroputm He paboTtaeT Ans cBapku B pexxume « No Gas ».

PEKOMEHOYEMbIE KOMBUHALIMA

IH(MM) Tok (A) @ npoBoroku (Mm) @ Conno (Mm) CKopocCTb NoTOKa (N/MUH)
0.8-2 20-100 0.8 12 10-12
I§ 2-4 100-200 1.0 12-15 12-15
4-8 200-300 1.0/1.2 15-16 15-18
0.6-1.5 15-80 0.6 12 8-10
I<§_( 1.5-3 80-150 0.8 12-15 10-12
3-8 150-300 1.0/1.2 15-16 12-15
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WHCTpyKuma no
NPUMEHEHNIO

MepeBoa opurMHanbHbIX

MHCTPYKLMI

KRONOS 250M

PE>XXWUM CBAPKWU MIG / MAG (GMAW / FCAW)

MeTogabl cBapku
=
2
S 8
g T =
- = S S
PacwvpeHHble HacTtpowiku a b X
= - O
[S] a Q
ES [0}
= e
=
(@]
MapHoe
P - Fe Ar15% CO, Bbibop cBapvBaemoro marepuana
CoeMHeHVeM -
- CuHepreTnyeckve napameTpbl CBapKu
MaTtepwuan/ra3
namer
A P 20,6>31,2Mm - v~ | Bbifop anameTpa npoBosioku
NPOBOOKM
[NoBeneHve o
N 2T, 4T BbiGop pexvma ynpaBneHusi CBapKon € MOMOLLIbH KHOMKM
Tpurrepa v v
Pexwum ToyeuHoro .
. Spot, Spot-Délai BbiGop pexuma npuxsaTku
BO3ENCTBUSA
TonwmHa . . .
1st HacTporika Tok ) v BbiGop OCHOBHOW HacTpoWiku ANs 0TOOpaxeHUst (TonLwuHa cBapuBaemoi
CKOPOCTb Aetanu, cpefHuii CBapOYHbI TOK UMM CKOPOCTb MOAAYM NMPOBOIOKMN).

[locTyn K HEKOTOpbIM NapamMeTpamM CBapku 3aBUCUT OT BbIOPAHHOTO pexnma otobpaxeHusi: Hactponku/pexum otobpaxenuns : Easy nnu Expert.
ObpaTtutech K pykoBOACTBY MO 3KCMyaTauuv nporpammmupyemoro tepmutana (HMI).

METOLbl CBAPKUK

[ns nonyyYeHns 4ONONHUTENbHOW MHpopmaLummn o cuHeprnn GYS 1 cBapoyHbIX npoueccax oTckaHupynte QR-kog :

CBAPKA NPUXBATKOU

* SPOT-cBapka

[aHHbIN CBApOYHbIN PEXMM MO3BOMSET CcoeanHEeHVe aeTanen nepe ceapkon. MNMpuxsaTtka MOXET ObiTb COBEpLUEHA BPYYHY C NOMOLLbIO TpuUrrepa
UM C BPEMEHHOW 3afepXKOW C 3apaHee OnpefeneHHOW MPOAOIMKUTENIbHOCTLIO MPUXBATKW. Takoe BpeMsi HaBedeHUsi MO3BONSieT YNyylwuTb
BOCMPOV3BOAVMMOCTb M MOMNYYUTb HEOKUCIIEHHbBIE TOYKU.

* ToueyHas 3agepxka

OTO pexuM HaBefdeHUs, aHanornyHbl pexuMy Spot, HO C nocneaoBaTeNbHOCTBHI0 HABEeAEHUs! U onpefeneHHbIM BpeMeHeM npebbiBaHus, noka
YOEPXUBAETCSA HaXaTow KHOMKa BKIYeHWs. OTa (hyHKLMS NO3BOMSET CBapMBaTh OYEHb TOHKUE CTarnbHble UMK antioMUHUEBBIE NUCTbI, OrpaHnYMBas
puck cBeprieHust n gedopmMaunm nucta (0cobeHHO Npu cBapke antoMUHUS).

ONPEOENEHWE HACTPOEK

EOVNHNLIA
MBMEPEHUA

Burnback DyHKUMA, NpefoTBpaLLatoLLas PUCK 3anvnaHns NPoBoAa B KOHLE LUBa. OTO BPeMsi COOTBETCTBYET
nogbeMy NMPOBOMOKN U3 BaHHbI pacnnaea.
OTOT TOK CTYyNEeHU NMpy OCTAHOBKE - 3TO hasa Nocrie KPUBOW CHIDKEHUS TOKa.

3anonHeHue kpatepa o 0

wsa Y%ols Ero MoxHO oTperynupoBaTtb Mo MOLHOCTU (% CBapOYHOrO TOKA) M MO NPOAOIPKUTENBHOCTU (B
ceKkyHAax).

Sanepxka s MpogomkuTENbHOCTL MEXAY OKOHYaHWeM Todku (ucknovasi Post Gas) n Bo306GHOBNEHNEM HOBOW

P ToukM (Bknovas Pre-Gas).

TonwuHa - CuHeprus no3BonseT NofIHOCTbIO aBTOMaTUYECKYI0 HACTPONKY. [leicTBME Ha TOMLLUHY
aBTOMaTUYeCKu yCTaHaBNMBaEeT COOTBETCTBYHOLLEE HAaTS)XEHNE U CKOPOCTb NMPOBOMOKM.

3aryxaHue s KpuBasi CHUXeHUs Toka.
Hot Start - aTo cBEepxTOK NpU Nofmxure, Grarogapsi KOTOPOMY 3MEKTPOA HE NPUNMMNAET K

Hot Start %ls cBapuBaemon aetanu. Ero MoxHo oTperynmpoBaTb no MoLHocTU (% cBapoYHOro Toka) v no
NPOAOIHKUTENBHOCTU (B CEKYHAAX).

Cuna Toka A CBapoyHbIil TOK yCTaHABINMBAETCS B 3aBUCUMOCTM OT TUMa MCMoSb3yeMOI NPOBOSIOKM U
roanexallero ceapke matepuana.

| Start - PerynupoBka Toka 3anvBku.

[nuHa apku Mo3BonsieT perynnpoBaTb paccTosH1e MexX4y KOHLIOM MPOBOSIOKM U CBapOYHON BaHHOM
(perynupoBka HaTskeHus1).

Mpearas s Bpemsi ynaneHusi Bosgyxa 13 roperku 1 yCTaHOBKM ra3oBOM 3aLUThI Nepes NOMKUIOM.




WHCTpyKums no
I'IepeBo,q OpUrnHanbHbIX

NPUMEHEHNIO MHCTDY KLU KRONOS 250M
Touka s OnpepfeneHHas NpoAoImKUTENbHOCTb.
Hocr-ras s MopaepxxaHve razoBon 3aLUMTbl NOcne 3aTyxaHus Ayri. OTo No3BonseT 3anTUTb CBapUBaeMyto
fAetanb ¥ 3NeKTPOof, MPOTUB OKUCTIEHUS.
CrnaxuBaeT CBapOYHbIii TOK bonee nnu meHee. HactpavBaeTcst B COOTBETCTBUM C MOMOXEHUEM
[poccenb -
CBapKu.
Pexum Spot S OnpepeneHHas NpoAoIKUTENbHOCTb.
HanpsixeHve B BrnnsiHue Ha WwWnpuHy wea.
Mogbem no cknoHy S MocTeneHHbIN poCT TeKyLLen KpUBOW
CkopocTb MporpeccuBHas CKOpPOCTb NPOBOMOKU. MNepen po3XUrom NpoBoA NaBHO BXOAMT, YToObI co3aaTth
npuénuxeHns nepBbIfi KOHTAKT, HE Bbl3biBasi PbIBKOB.
CkopocTb nogauu . .
NpOBONOI M/MUH KonnuecTtBo nprvcagoyHoro Metanna v KOCBEHHbI CBAPOYHbINA TOK.

[locTyn K onpeAeneHHbIM NapamMeTpamM CBapKu U NpMXBaTKW 3aBMUCUT OT npouecca ceapku (Manual, Synergic) 1 BbIGpaHHOro pexnma oTobpaxeHust
(Easy nnu Expert). Obpatutech k pykoBOACTBY MO 3KCnnyaTaumum nporpammmpyemoro tepmuHana (HMI).

YOPABNEHUE MOTOKOM rA3A

YTto6bl NpoBeEpUTL pacxod rasa Ha MaHoMmeTpe 6e3 pa3maTbiBaHWS 3anpaBOYHOM MPOBOMOKM, HaXMUTE U yaepxusante kHonky Ne 1 n cnegyinTe
npoueaype, otobpaxaemon Ha aKkpaHe. 3Ta NpoBepKa A0SHKHA BbINOMHATLCA NeproanYeckn Ans obecneveHns onTMarsnbHbIX XapakTepuUCTUK CBapKK.
ObpaTtutech K pykoBOACTBY MO 3KCMnyaTauuy nporpammmupyemoro tepmutana (HMI).

PEXWM CBAPKU TIG (GTAW)
NOOKNKYEHUE U COBETDI

» Capka TIG DC pgormxHa ocyLlecTBNSATbCS B Cpeae 3aluTHOro rasa (AproHa).

* [MogknioumTe 3aXkMM Macchl K MOMOXMTENbHOMY KOHHEKTOpy nopcoeamHeHus (+). MNogknioumTe gononHutensHyto ropenky TIG (cm. 046108) B
pasbem EURO Ha reHepatope, a kabenb peBepca - B pa3bem OTpULaTENbHOrO CoeanHeHs (-).

* YbeauTtechb B TOM, YTO ropesika NpaBubHO OCHALLEHa U YTO PacXoAHbIe KOMMMEKTYoWWMe (PyYHble TUCKU, AepxaTenb LaHrv, auddysop n conmno)
He N3HOLLEHbI.

* BbiGop anekTpoaa 3aBucuT OT Toka npouecca TIG DC.

3ATAYMBAHME INEKTPOOA

[ns onTumansHoro beHKLI,I/IOHVIpOBaHVIﬂ pekoMeHayeTCAa Ncnonb3oBaHWe arekTpoga, 3aTo4eHHOro crneayrwmm 06pa30M .

L =3 x d ans cnaboro TokKa.

d L = d Ansa BbICOKOro Toka.
L
PEKOMEHOYEMbIE KOMBUHALIMU
* Tok (A) @ OnekTpog (MM) @ Conmno (Mm) el e
(Mm) MUH)
03-3 3-75 1 6.5 6-7
24-6 60 - 150 1.6 8 6-7
4-8 100 - 200 2 9,5 7-8
6.8-8.8 170 - 250 24 11 8-9
9-12 225 - 300 3.2 12,5 9-10

TEXHOJNIOrMYECKUNE XAPAKTEPUCTUKH

PacwmpeHHble HacTtporikn
CTaHOapTHbIV pexum CrnaxeHHbIN TOK
MIMNynbCHBIN pexum MMNynbCHbIN TOK
CBAPOYHbIE METO[AbI
Pexum Spot [MpuxBaTka crnaxxeHHbIM TOKOM
ToyeuHas nynbcauus [MpuxBaTka MMMYNbCHBIM TOKOM
Pexwum Tpurrepa 2T, 4T, knanaH Bbibop pexvmMa ynpaBneHns CBapkon C MOMOLLbIO Tpurrepa.

[JlocTyn K HEeKOTOPLIM NMapameTpamM CBapK1 3aBUCUT OT BbIGPAHHOTO pexumMa oTobpaxeHusi: HacTpoiku/pexxum oTobpakeHus : Easy unu Expert.
O6patnTechb K pykOBOACTBY MO 3KCMyaTaummu nporpamMupyemMoro tepmuHana (HMI).
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WHCTpyKuma no
I'IepeBo;:l OopUrnHanbHbIX
NPUMEHEHNIO MHCTDYKUMP KRONOS 250M

HACTPOWKU

* CTaHpapTHbIN

Cnocob6 ceapku TIG DC Standard no3sonsieT nponsBoanTb BbICOKOKAYECTBEHHYIO CBApKy OOMbLUMHCTBA Xene3oCoAepXallyx CrnraBoB, Hanpumep
cTanwu, HepxxaBewiku, a Takke MEAU 1 ee CMNaBoB, TUTaHA...MHOro4YMcneHHble BO3MOXHOCTY PEryrnMpoBKY TOKa U pacxofa rasa Nno3BosisitoT NOSIHOCTHI0
KOHTPONMMPOBAaTh BCIO ONEePaLMio CBApKX OT MOAXKMra 0 OXMaXAeHNsl CBApOYHOro LUBa.

* IMNynbCHbIN pexum

[aHHbIN pexrMm MMNynbCHO-QYrOBOV CBapKWM YepedyeT MMMYMNbChbl CUIbHOTO Toka (I, CBapovHbIM MMMYMbLC) M uMnynbebl cnaboro Toka (I_Cold,
MMMYNbC OXNaxaeHus getanu). OTOT UMNYMbCHBIN PEXUM NO3BONSAET COEAMHATL AeTanu, orpaHuynBas Temneparypy. MleganbHo NOAXOAMT pasHbIX
NOMOXEHUSAX CBAPKN (HaKIOH)

Hanpumep:
CeapoyHbiti mok | HacmpoeH Ha 100A u %(l_Cold) = 50%, mo ecmb x0mo0HbIl mok = 50% x 100A = 50A.
F(I'y) HacmpoeH Ha 10 'y, nepuod cuzHana 6ydem paseH 1/10Hz = 100 mcek -> kaxdble 100 mcek yepedyromces umnynsckbl 100A ¢ umnynscamu 50A.

* SPOT-cBapka

[aHHbIN CBApOYHbIN PEXMM MO3BOMSET COeaNHEHNe aeTanen nepes cBapkon. [NpuxeaTka MOXeET ObiTb COBEpLUEHA BPYYHYHO C MOMOLLLIO TpuUrrepa
WY C BPEMEHHOWN 3a[epXXKOoW C 3apaHee ONpefeneHHON MPOAOIMKUTENBHOCTLIO NpUXBaTKM. PerynmpoBka BpemeHu npuuenveaHusa obecneyvBaeT
TyuLUYI0 BOCMPOM3BOAUMOCTb U MOSTyYEHNE HE OKUCIEHHBIX TOYEK.

- To4ye4YHO-MMNYNbLCHbIN

OTOT METOA CBapKu TOHKMX NTMCTOB MO3BONSAET NpeABapuTenbHO cobunpaTe AeTanu nepeq ceapkon. MNpuxsatka MOXeT ObiTb COBEpPLUEHA BPYYHYHO C
MOMOLLbIO TpUrrepa Unn ¢ BPEMEHHOWN 3a4ePXKKOM C 3apaHee onpeaerneHHOoN NPoAOIHKUTENBHOCTBLIO NPMXBaTKW. Takoe BpeMs HaBeAeHUsi MO3BONSET
YIy4YLWnTb BOCNPON3BOAMMOCTb U NMOMY4UTb HEOKUCIIEHHbIE TOYKM.

BblEOP IMAMETPA 3NIEKTPOLOA

@ Anektpopa (Mm) TIeDe
YucTbin Bonbgpam Bonbdpam ¢ okucero

1 10>75 10>75

1.6 60 > 150 60 > 150
2 75> 180 100 > 200

25 130 > 230 170 > 250

3.2 160 > 310 225> 330

MpubnuantensHo = 80 A Ha Mm &

NOBEOEHUE TPUITEPA
* 2T

<
: T1 - MNaBHasi KHOMKa HaxaTa, Ha4YMHaEeTCs CBAPOYHbIN LMKN
(Mpealas, I_Start, UpSlope u cBapka).

T2 - MNaBHas KHOMKa OTNyLLeHa, CBapOYHbIN LMK NpekpaLlaeTcs
(DownSlope, |_Stop, PostGaz).

B cnyyae ropenku ¢ 2 kHorkamu 1 ToNbKo B pexume 2T
BTOPOCTENEHHAs KHOMKa YNpaBnsieTcs, Kak rmaBHasi.

v
Bouton principal @

4T
T1 - Haxara rnaBHas KHomnka, Uukn HadmHaetcs ¢ PreGas
v K e e 1
,\ ,‘\/ ,\\/ ,‘\ (npoayBka rasa nepes Hayanom CBapku) U OCTaHaBNMBaeTCs B
) ) ] ' dase |_Start.
i i - i T2 - MMaBHas kHoMka oTnyLueHa, umkn npogomkaeTca B UpSlope u

cBapke.

T3 - MaBHas kHonka HaxaTa, unkn nepexogut B DownSlope n
npekpaluaetcs Ha aT1ane |_Stop.

T4 - MNaBHasa KHoMKa oTnyLleHa, Lukn 3akaH4nBaeTcs [Noctlazom.
[MomeTKn: Anst ropenok, ABONHbIX KHOMOK W ABONHOW KHOMKKN +
NoTEHLMOMETP

=> KHOMKa «BBEPX/TOK CBapKM» 1 NOTEHLMOMETP aKTUBHbI, KHOMKa
«BHU3» HeaKTMBHa.

Bouton principal l@'

[Ina ropenok ¢ AByMsi KHOMKaMW UNW ¢ ABYMS TpUrrepamu + nNOTEHLMOMETP, « BEPXHUIA » TPUITEP COXPAHSIET Te e (PYHKLMKU, YTO U Ha roperke ¢
OfHUM TPUITEPOM UMW C NNACTUHKON. TPUITEP «HUKHWUNY HEAKTUBHbLIN



WHCTpyKums no
I'IepeBo,q OpUrnHanbHbIX
NPUMEHEHNIO MHCTDY KLU KRONOS 250M

ONPEOENEHWE HACTPOEK

EOVHULIA
MN3MEPEHWA
Tok ocTaHOBKM % OTOT TOK CTYNEHN Npu OCTAHOBKE - 3TO ha3a Nocre KPUBOW CHUKEHNS TOKa.
Tok 3anycka % OTOT TOK CTyNeHn npu 3anycke - 310 hasa nepes, KPMBON HapacTaHWs ToKa.
CBapo4HbIi TOK A CBapoYHbIN TOK.
XonogHbI TOK % BTopon Tak HasblBaeMbIi «XONOAHbIM» CBAPOYHbIN TOK.
OnutenbHOCTb o
s dasza TOYEYHOro UMMNynbca, py4Has Unu onpeaeneHHon AnMTenbHOCTH
nmnynbsca
MpogomknTenbHOCTbL
N s BpyuHyto unu no aagaHHoOMy BpeMeHM.
CBapHOWN TOYKM
3aTVXaHME s MpenoTepallaet obpasoBaHue kpaTepa B KOHLIE CBapKV 1 PUCK MOSBIIEHUS TPELLMH, OCOBEHHO B
y nerkvx crnasax.

YacTota nmnynbcoB (COBETLI MO HACTPOWKE) :
YactoTa My * [pun cBapke py4HbIM NprcagodHbiM MeTannom F(I') CMHXPOHU3MPYETCH C XKEeCTOM.
nynbcauum * ToHkui 6e3 HanonHuTens (< 0,8 mm), F(My) >> 10 Ny,

» CBapka B nosuuuu, Torga ® ('u) < 100Ny
HapalumsaHusa Toka s Mo3BonsieT NoCTeNeHHO YBENUYMBaTL CBAPOYHbIN TOK.
Mocr-ras s MoppepxaHue ra3oBov 3almTbl nocne 3atyxanns ayrv. OH 3awmiaeTt AeTanb U anekTpos ot

OKMCIEHUS MPY OXNaXAEeHUMN.
Mpearas s Bpewmsi ynaneHus Bo3ayxa 13 ropenku 1 yCTaHOBKW ra3oBOV 3alyTbl Nepes NomKurom.
MponomkUTensHOCTb

s Bpems BblAEpXXKM OCTaHOBKM - 3TO hasa nocre 3ameaneHns Toka.

OCTaHOBKM
Bpewmsi 3anycka s Bpewms Bblgepxkn npu 3anycke 4O yBeNMYeHNs Toka.
Bpemsa XonogHoro o N
ToKa % BanaHc npogomkunTensHOCTY ropsiveri ceapku (1) umnynbsca.

[locTyn K HEKOTOpbIM NapameTpamM CBapKu 3aBUCUT OT BbIOPAHHOTO pexnma otobpaxeHusi: Hactponku/pexum otobpaxenus : Easy nnu Expert.
ObpaTtutech K pykoBOACTBY MO 3KCMnyaTauuv nporpammmupyemoro tepmutana (HMI).

PYYAHAA NPONYBKA FA3A

MpucyTcTBYE KMCrOpOAa B ropernke MOXeT MPUBECTU K CHDKEHWNIO MEXaHNYECKMX CBONCTB U MOXET NMPUBECTU K CHUXKEHWIO KOPPO3VOHHOWN CTOMKOCTY.
YT06bI BBIMYCTUTB ra3 U3 pesaka, HaxXMuTe 1 yaepXXuBanTe KHOMKY n°1 u cnepyvite npouenype, oTobpaxaemon Ha akpaHe. ObpaTuTech k pyKoBOoACTBY
no aKkcnnyaTauum nporpammmnpyemoro TepmuHana (HMI).

PEXWNM CBPKU MMA (SMAW)
NOAKNIOYEHWE U COBETDI

* MopgkntounTe kabenu anekTpogoAepXaTens 1 3aXKnuMa Macchl K KOHHEKTOPaM NOACOEANHEHNS.
» CobnoganTte NonspHOCTb 1 CBAPOYHbIV TOK, YKa3aHHbIe Ha KOpobke 3MeKkTpoaoB.
» CHUManTe aneKTpop C NOKpbITUEM C 3neKTpoAodepXaTens, Koraa UCTOYHUK CBAPOYHOIO TOKa He UCMOMb3YeTCs.
» ObopyaoBaHue ocHaLLeHO 3 PYHKLMAMM, XapaKTepHbIMW AN UHBEPTOPOB:
- Hot Start (Topsiunin CtapT) - aBTOMaTnyeckoe yBenmyeHne CBapo4yHOro Toka B Hayane cBapku.
- Arc Force (®opcax [yrn) - dyHKuMs, NpensaTCTByOLWas 3anvMnaHuio dnekTpoaa nyTem yBenmyeHusi CBapo4HOro Toka B MOMEHT KacaHusi
3MEeKTPOAOM CBAPOYHOW BaHHBbI.
- Anti-Sticking cnyxuTt ons npegynpexaeHns npokanvmBaHus 3NeKTPoAa Npu ero 3anunaHuy U Nerkoro oTpbiBa 3anurLiero arnekTpoaa.

TEXHOJIOrMYECKUNE XAPAKTEPUCTUKH

Metogabl cBapku
o CraHgapTHbIN MMnynbcHbIV
PacwupeHHble Hactponiku
pexum pexum
Pyrunosbie Tun anekTpoda onpeaenseT cneunduyeckne napameTpbl B
Tun snekTpoaa C OCHOBHbIM v v
3aBVICUMOCTW OT 0BMa3ku ANs ONTUMMU3ALMN €70 CBapMBAEMOCTH.
MOKpPbITUEM
ariL dyHKUMA npoTnBo3anunaHms (anti-stiking) pekomeHayercs ans
Anti-Sticking
ON - OFF v v Nerkoro OTCoeAnHEHNA anekTpoaa B Cryvae ero npununaHns K
(npoTnBoO3anunaHune) o
cBapuBaemou getanu (ToK OTKIoYaeTCst aBTOMaTUYECKN).

[locTyn K HEKOTOPbLIM MapameTpamM CBapK1 3aBUCUT OT BbIGPAHHOTO pexumMa oTobpaxeHus: HacTpoiku/pexxum oTobpakeHus : Easy unu Expert.
O6patnTech K pyKOBOACTBY MO 3KCMyaTaummu nporpamMupyemMoro tepmuHana (HMI).

METOLObl CBAPKU

e CTaHAApPTHbIN
OTOT cTaHAapTHbIN pexxum cBapkv MMA noaxoaumT ans GonblunHeTBa NpuMeHeHnn. OH NO3BOSSIET BbINOSHSATL CBAPKY BCEMU TUMaMu 3NeKTPOLOB C
MOKPbLITUEM, PYTUMOBBIX, OCHOBHbIX 1 LIENIIIONO3HbIX 3IEKTPOAOB M HA BCEX MaTepuarnax: ctanb, HepxaBetoLlasi cTarnb U YyryH.
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WHCTpyKuma no
I'IepeBo;:l OopUrnHanbHbIX
NPUMEHEHNIO MHCTDYKUMP KRONOS 250M

* IMNynbCHbIN pexum

OTOT pexum UMNynbCHOW CBapKW MOAXOAUT AN BepTvKanbHOro npumeHeHus (PF). MiMnynbcHas cBapka MO3BOMSET COXPaHATb CBAPHYK BaHHY
XOSI0QHOW, CMocoBCTBYst MpV 3TOM MepeHocy MaTepvana. [na peanu3auuv BepTMKanbHOW BOCXOAsLLEN cBapku 6e3 umnynbca Tpebyetcs
npoAenbiBaTh LWOB TvNa « énoyka ». [lpyruMu cnoBamu, O4eHb CIIOXHOE NepeABMKeHe TpeyronbHMKoM. bnarogaps nMnynbCHOMy pexumMy Gonblue
HeT HeobXoAMMOCTH NpoAenbIBaTh 3TO ABMXKEHME. B 3aBMCMOCTM OT TONLWMHBI AETanu NpsMoe nepeMeLLeHne anekTpoaa CHU3Yy BBEPX MOXET ObiTb
[OCTaTOuHbIM. TeM He MeHee, eCcrnv Bbl XOTUTE PacLUMPUTL CBAPOYHYIO BaHHY, TO OCTATONMHO ByAeT MpocToro 6oKoBOro ABUXEHWS, NOAOGHOTO TOMY,
KOTOpOe MpoAenbiBaeTcs Mpy ropu3oHTanbHON cBapke. B aTom crnyyae Bbl MOXETe OTPerynmpoBaTb Ha 3KpaHe YacToTy MMMYNMbCHOMo Toka. OTOoT
MeToZ cBapku obecneunBaeT 60nbLIMIA KOHTPOSb NPU BEPTUKANBHOW CBapKe.

BbIEOP NEKTPOOOB C NOKPLITUEM
*PyTrnoBble anekTpoabl: Nnerkie B UCNornb30BaHumn B Niobor nosuumu.

+ BasoBble aneTpoabl: MOryT UCMOMNb30BaTLCA BO BCEX MOMOXEHWSAX U Gnarogapsi CBOUM MOBLILLEHHBIM MeXaHUYeCkMM CBOWCTBaM MoaxoasT Afs
BbINOSHEHNS PaboT No TexHUke 6e30MacHOCTU..

ONPEOENEHWE HACTPOEK

EOVNHULIA
M3MEPEHUA

Arc Force Arc Force - 3T0 MakcumarbHbIN TOK, KOTOPbIV NpegoTBpaLLaeT CnunaHue npu KOHTakTe anekTpoga

WINK Kannu co CBapOYHOWN BaHHOW.

. CBapo4HbIl TOK perynupyeTcsi B 3aBUCUMOCTM OT BbIGpaHHOro Tuna anekTpoaa (CM. ykasaHusi Ha

CBapOo4HbIf TOK A P Perynpy P pona (cm. y

ynakoBKe 311eKTpoaoB).

Hot Start - 310 cBepxTOK Npu nogxxwure, bnarogaps KOTOPOMY 3MEKTPOL HE NPUIMNaeT K
MpopomknTensHOCTbL o P P A Aap poMy ?, A P
Hot Start S cBapuBaemou getanu. Ero MoxHo oTperynupoBaTtb MO MOLHOCTU (% CBapOYHOro Toka) 1 no

NPOJOIHKNTENbHOCTU (B CEKYHAAX).
YacToTa

Iy Yactota MMMYIIbCOB pexuma PULSE ('u)

nynbcaumm

Hot Start - aTo cBepxTOK Npu Nomxure, bnarogapst KOTOPOMY SMEKTPOA HE NMPUNMNAET K
MpoueHTHasa gons Hot o N o
Start %o cBapviBaeMol fetanu. Ero MoxHoO oTperynupoBatb No MOLLHOCTU (% CBapO4HOro Toka) 1 rno
NPOJOIHKUTENBHOCTU (B CEKYHAAX).

[MpoueHTHasa gons

%
XOMOQHOrO TOKa 0

Bpemsa XonogHoro
TOKa

[ocTyn K HEKOTOPbIM NapameTpamM CBapky 3aBUCUT OT BbIDPaHHOIO pexrmMa otobpaxeHus: HacTporiku/pexum otobpaxerus : Easy nnu Expert.
O6paTtutech K pykoBOACTBY MO 3KCMnyaTaumum nporpammupyemMoro Tepmunana (HMI).

HACTPOWKA CBAPOYHOIO TOKA

HwxeonuncaHHble HaCTpOIZKVI COOTBETCTBYHOT AMana3oHy CBAPO4YHOro TOKa B 3aBMCUMOCTHW OT TUMNa U AnamMeTpa anektpoaa. 3OTn ananasoHbl 4OCTATOYHO
LUMPOKK, TaK KaK OHWN 3aBUCAT OT NMPUMEHEHNA N NONOXEeHUA CBapKn.

@ anekTpoaa (MM) Pytunoseii E6013 (A) C ocHoBHol obmaskort E7018 (A)
1.6 30-60 30-55
2.0 50-70 50-80
25 60-100 80-110
3.15 80-150 90-140
4.0 100-200 125-210
5 150-290 200-260
6.3 200-385 220-340

HACTPOWKA ARC FORCE

[Ina Hayana cBapku pekomeHayeTcst ycTaHoBUTh napameTp Arc Force B cpegHee nonoxeHue (0) U perynnpoBaTh ero B 3aBUCMMOCTU OT pe3ynbTaToB
1 npegnoyTeHuin ceapwmka. MPUMEYAHWA : amanasoH perynupoBku Ayr 3aBUCUT OT BbIGpaHHOro Tuna anekTpoa.

GALETS (B) EN OPTION

Ccblirka (x2) Ccblinka (x2)
Ouametp Ouametp
Cranb AntoMUHVEBbBIE MopoLukoBasi npoBonoka
2 0.6/0.8 042353 - 2 0.9/1.2 042407
2 0.8/1.0 042360 042377
21.0/1.2 046849 040915




WHCTpyKums no

[MepeBog opurMHanbHbIX

NPUMEHEHNIO MHCTDY KLU KRONOS 250M
HEUCMPABHOCTU, UX MPUYUHBLI U YCTPAHEHUE
HEMONAIKM BO3MOXHBIE MPUYMHBI YCTPAHEHVE

[Mogava cBapoyHOM NPOBONOKK
HepaBHOMepHa.

Hannasbl meTanna 3abusatot oTBepcTHE.

OumncTnTEe KOHTaKTHYIO TPYOKY Mnn nomeHsiiTe
€e 1 CMaXbTe COCTaBOM NPOTUB MPUNMAHUS.

MpoBosoka NpoKpy4YMBaETCS B POSMKaXx.

CwmaxbTe cocTaBoM NpoTUB NpuUnnnaHnsa.

OpnuH 13 PONMKOB NMPOKpy4nBaeTCcA.

MpoBepbTe, YTO BUHT PONvKa 3aTsHYT.

Kabenb ropernku 3akpyyeH.

Kabenb ropenku fomkeH 6bITb kKak MOXHO
6onee npsivee.

[Buratens nogaun He pa60TaeT.

TopMo3HOe ycTporcTBO 60GKHBI UK PONKK
CIMLUKOM TYrO 3aTsiHyThl.

OcnabbTe TOpMO3 U POSUKMA.

[noxas nogaya NPOBOOKN.

HuteHanpasnstowas Tpybka 3arpssHeHa unm
nospexaeHa.

OuucTuTe NN 3aMeHuTe ee.

LLinoHka ocu ponukos OTCYyTCTBYET

MomecTtute LLUMOHKY B €e oTAer1eHune.

Topmo3HOe yCTPOMCTBO 60OUHBI CIINLLKOM
TYro 3aTsiHyTO.

PasoxmuTe TOPMO3.

CBapo4HbIi TOK NMMBO OTCyTCTBYET, NNOO OH
HenpaBUNbHbIN.

AnnapaT HenpaBuIIbHO MOAKMOYEH K CETU.

MocMoTpuTe LITEKEPHOE COEANHEHME 1
noCMOoTpUTE, NPaBUIILHO N NocTaBnsieTcs
LITeKep.

HenpasunbHoe nofkmntoveHne macebl.

MpoBepbTe cocTosiHWe kabens macchbl
(nogcoepuHeHVE U 3aXXUM).

HeT MouwHocTw.

[MpoBepbTe KHOMKY ropenku.

MpoBorioka 3acTpeBaeT nocrie Npoxoaa Yepes
PONMKU.

HuTteHnanpasnsioLwas TpyGka pacnntoLeHa.

MpoBepbTe HUTeHanpasnsAoLLYy TPy6Ky 1
KOpMyC roperku.

MpoBosioka 3acTpeBaeT B ropersike.

OunctuTe unu 3ameHuTe ee.

HeT kanunnsipHo TpyoKu.

[MpoBepbTe HanUuMe KanuNspHou TpyoKu.

CKOpOCTb nogayun npoBOSIOKN CITULLKOM
BbICOKad.

CHu3utb CKOPOCTb NMPOBOJIOKK.

[MopUCTbIN CBapOYHbIN LLIOB.

HepoctaTouHbIv pacxop rasa.

[wnanasoH perynuposku oT 15 o 20 n/MuH.
3auncTuTe OCHOBHOWM MeTanm.

B 6annoHe 3akoH4nncs ras.

3ameHuTe ee.

Hey,qosneTBopMTeanoe Ka4yeCcTBO rasa.

CmeHnuTe ero.

Linpkynsiuus Bo3gyxa unu Bo3gencTane Betpa.

MpenoTBpaTUTE CKBO3HSIKM, 3aLUUTUTE
CBapOYHYIO 30HY.

[a3oBOe COMmo CAULLKOM 3arpsi3HEHo.

OuuncTrTE COMMo NN 3aMeHnTe €ero.

[MpoBonoka nnoxoro ka4ecTaa.

Vcnone3syiite noaxoasiuyto ans ceapkm MAT/
MAT npoBomnoky.

CaapviBaemas NoBEpXHOCTb B MIOXOM
COCTOSIHUM (pXXaBYuHa 1 T.M.)

3auncTuTb cBapvBaeMyto geTans nepes
CBapKow.

a3 He noaBeneH.

I'IpOBepre, YTO K BXOAY UCTOYHUKA noaBeneH
ras.

MHoOro4mcrneHHble YaCcTUYKM UCKPEHUS.

HanmeeHme Oyrn CrNnKOM HU3Koe nnu
CITMLLIKOM BbICOKOE.

CM. cBapoYHble napameTpsbl.

HenpasunbHoe 3akpenneHne macceol.

[MpoBepbTe M NMOMECTUTE 3aXKUM MacChbl Kak
MOXHO 6rnxe K 30He CBapKu

3alMTHOro rasa HeJoCTaToO4HO.

OTperynupywTte pacxog rasa.

HerT rasa Ha BbIXxoAe V3 ropernku.

[noxoe nogknioyeHne rasa.

[NpoBepbTe NogcoeanHeHne nogayun rasa.

MpoBepbTe, YTO anekTpoknanaH pabortaer.

Owwubka BO BpeMs 3arpy3sku

[aHHble Ha dnaw-HakonuTene USB HeBepHbI
U1 NoBpeXaeHsbl.

[NpoBepbTe AaHHble.

MpoGnema npu coxpaHeHWn AaHHbIX

Bbl npeBbICUIM MakcMManbHOe KONM4ecTBO
COXPaHEHHbIX (hannos.

Bam HyHO ynanuTb nuiiHWe nporpaMmel.
Konun4ectBo pe3epBHbIX KOMWiA orpaHny4eHo
200.

AsTomaTtunyeckoe yaaneHue dgavnos JOB.

HekoTopble Bawwm «job» 6binn yaaneHsl, T.K.

OHW HEAENCTBUTENbHbI C HOBBIMU CUHEepPrnamun.
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WHCTpyKuma no

MepeBoa opurMHanbHbIX

NPUMEHEHUIO

MHCTPYKLMI

KRONOS 250M

Mpobnema USB HakonuTens

He obHapyxeH Hu ognH JOB Ha dneww-kapTe
usB

B kapTe Gonblue HET CBOGOAHLIX SiYeek
namsT

OcBob6oante mecto Ha USB-HakonuTtene.

Mpobnema ¢ carinamu

dann «...» He COOTBETCTBYET 3arpy>eHHbIM
CUHEprnam

dann 6bin co3gaH ¢ CUHEPTrUsiMK, He
MMelLWwM Mm1cs B annapare.

[Mpobrnema obHoBNEHUS

Moxoxe, yto USB-HOCUTENb He pacno3HaeTtcs.

Ovcnnen gns wara 5 npoueaypbl 06HOBNEHNS
He NOSABMSETCS Ha 3KpaHe.

1- BctaBbre USB-HOCUTENb B €10 rHE3o0.

2- BkntounTe reHeparop.

3- Haxkmute n yoepxusawite koneco HMI ans
NPUHYAUTENBLHOTO OBHOBMNEHNS.

yCnoBusa rAPAHTUA

lapaHTus pacnpocTpaHsieTcs Ha nboi 3aBoackon AedekT unm 6pak B Te4eHne 2 neT ¢ AaTbl NOKYNKy usnenus (3anyactv n pabovas cuna).

lapaHTUs He pacnpoCcTpaHseTcs Ha:
* [Tio6ble NOBpeXaeHUs Npy TPaHCNOPTUPOBKE.

» HopmanbHsbI 3Hoc fetanei (Hanpumep : kabenu, 3axumsl 1 1.4.).
» Crniy4am HenpaBWIbHOIO UCMONb30BaHNs (OLWMOKa NUTaHus, NnageHne, pasbopka).
» Cniyyam BbIxoga 13 CTpOst U3-3a OKpyXatoLLen cpeapl (3arpsi3HeHne Bo3ayxa, Koppo3usi, Mbifb).

B cnyyae nonomku, BepHUTE YCTPONCTBO CBOEMY ANCTPUOBLIOTOPY, NPeAOCTaBuB:
* AOKa3aTenbCTBO MOKYMKN C yka3aHHOMN Aatow (KBUTaHuus, cyeT-akTypa...)

¢ onmncaHme nNosIoMKuU.
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Spécifications
Techniques

KRONOS 250M

TECHNICAL SPECIFICATIONS / TECHNISCHE DATEN / ESPECIFICACIONES TECNICAS /
TEXHUYECKUE CNMELUND®UKALUN | TECHNISCHE GEGEVENS / SPECIFICHE TECNICHE

250M

Primaire / Primary / Primar / Primario / Mepsuyka / Primaire / Primario

Temperatura di stoccaggio

Tension d'alimentation / Power supply voltage / Versorgungsspannung / Tension de red eléctrica / HanpsixeHue nutanus / Voedingss- U1 230V +/- 15%
panning / Tensione di alimentazione °
Fréquence secteur / Mains frequency / Netzfrequenz / Frecuencia / Yactota cetu / Frequentie sector / Frequenza settore 50/ 60 Hz
Nombre de phases / Number of phases / Anzahl der Phasen / NUimero de fases / Konuuectso ¢has / Aantal fasen / Numero di fase 1
Fusible disjoncteur / Fuse / Sicherung / Fusible disyuntor / Mnaskwit npepoxpaHnTens npepsisatens / Zekering hoofdschakelaar / Fusibile 16A
disgiuntore
Courant d'alimentation effectif maximal / Maximum effective supply current / Corriente de alimentacién efectiva méxima / Maximale Heff 155A
effectieve voedingsstroom / Corrente di alimentazione effettiva massima / Maksymalny efektywny prad zasilania '
Courant d'alimentation maximal / Maximum supply current / Corriente de alimentacion méxima / Maximale voedingsstroom / Corrente
A ) ! . [1max 39.6A
di alimentazione massima / Maksymalny prad zasilania
Section du cordon secteur / Mains cable section / Sectie netsnoer / Seccion del cable de alimentacion / Sezione del cavo di alimenta- 3525 mm?
zione / Odcinek przewodu zasilajacego ’
Puissance active maximale consommée / Maximum active power consumed / Consumo maximo de energia activa / Maximale actieve verbruikte 8900 W
vermogen / Potenza attiva massima consumata / Maksymalny pobdr mocy czynnej
Consommation au ralenti / Idle consumption / Consumo en ralentizado / Stationair verbruik / Consumo al minimo / Zuzycie na biegu jatowym 159 W
Rendement a 12max / Efficiency at I2max / Eficiencia a 12méx / Rendement bij 12max / Efficienza a I2max / Sprawno$¢ przy 12max 84 %
Facteur de puissance a I2max / Power factor at I2max / Factor de potencia a I2max / Inschakelduur bij 12max / Ciclo di potenza a A 0.995
12max / Wspétczynnik mocy przy I2max ’
Classe CEM / EMC class / Classe CEM / Klasse CEM / Classe CEM / Klasa EMC A
. . ) . . MMA TIG MIG-MAG
Secondaire / Secondary / Sekundér / Secundario / Bropuuka / Secondair / Secondario (SMAW) (GTAW) (GMAW-FCAW)
Tension a vide / No load voltage / Leerlaufspannung / Tension al vacio / Hanpsixerue xonoctoro xoga / Nullastspanning / Tensione a uo 76V
vuoto (TCO)
Nature du courant de soudage / Type of welding current / Tipo de corriente de soldadura / Type lasstroom / Tipo di corrente di saldatura o
/ Rodzaj pradu spawania
Modes de soudage / Welding modes / Modos de soldadura / Lasmodules / Modalita di saldatura / Tryby spawania MMA, TIG, MIG-MAG
Courant de soudage minimal / Minimum welding current / Corriente minima de soldadura / Minimale lasstroom / Corrente minima di
o . 20A 20A 15A
saldatura / Minimalny prad spawania
Courgnt deAsome nominal / Rate currept oqtput / npmlnalerArbensstrom | Corriente de salida nominal / HoM1HanbHbIit BbIXOAHOM TOK / 12 20 250 A 20 250 A 15 250 A
Nominale uitgangsstroom / Corrente di uscita nominale
Tensmp de somg conventlopnelle / Conven‘tlonal vqltage output / entsprec.hendgArbg|tsspannung /' YcrnoBHOE BbIXOAHbIE HANPSXKEHNS U2 208530V 10820V 1475 5 26,5V
| Tensién de salida convencional / Conventionele uitgangsspanning / Tensione di uscita convenzionale
Imax 15% 20 % 20%
Facteur de marche & 40°C (10 min), Norme EN60974-1/ Duty cycle at 40°C (10 min), Standard EN60974-1.
* Einschaltdauer @ 40°C (10 min), EN60974-1-Norm / Ciclo de trabajo a 40°C (10 min), Norma EN60974-1/ 1B% npu 40°C (10 60 % 150A 150A 150A
muH), Hopma EN60974-1. / Inschakelduur bij 40°C (10 min), Norm EN60974-1, Ciclo di lavoro a 40°C (10 min), Norma EN60974-1.
100 % 120A 130A 130A
Acier / Steel 0.6>1.2mm
Diamétre minimal et maximal du fil d’apport / Minimum and maximum diameter of filler wire / Minimaler und maxi- Inox / Stainless 0.6 >1.2mm
maler Durchmesser des Schweiffiilldrahtes / Diametro minimo y maximo del hilo de soldadura / MuHManbHbiit v Alumini 0812
Makc1MarnbHblit AnameTp npucafoyHoit nposonoku / Minimale en maximale diameter van het lasdraad / Diametro uminium . < mm
minimo e massimo del filo d'apporto Fil fourré / Wire cored 09->1.2mm
CuSi/ CuA 0.8->1.0mm
Connectique de torche / Torch connector / Brenneranschluss / Conexiones de antorcha / CoeauHerus ropenku / Aansluiting toorts / Connettori Euro
della torcia
Type de galet / Drive roller type / Drahtfiihrungsrolle-Typ / Tipo de rodillo / Tun porvka / Type draadaanvoerrol / Tipo di rullo B
Vitesse de dévidage / Motor speed / Motor-Drehzahl / Velocidad de motor / Ckopoctb aguratens / Snelheid motor / Velocita del motore 1.5 > 20 m/min
Puissance du moteur / Motor power / Leistung des Motors / Potencia del motor / Vermogen van de motor / Potenza del 50W
motore
Diametre maximal de la bobine d’apport / Maximum diameter of the supply reel / Maximaler Durchmesser der Schweikfiilldrahtspule / Diametro
méaximo de la bobina de alambre / MakcumanbHbii AnameTp nposonoyHoi 6o6uHbl / Maximale diameter van de spoel / Diametro massimo della @300 mm
bobina d'apporto
Poids maximal de la bobine de fil d'apport / Maximum weight of the filler wire reel / Maximales Gewicht der SchweiRfiilldrahtspule / Peso méaximo
de la bobina de alambre / MakcumanbHbIi Bec nposonoyHoit 606uHel / Maximale gewicht van de spoel / Peso massimo della bobina del filo 18 kg
d'apporto
Pression maximale de gaz / Maximum gas pressure / Maximaler Gasdruck / Presion méaxima del gas / MakcumansHoe faBnerue rasa /
. . ’ 0.5 MPa (5 bar)
Maximale gasdruk / Pressione massima del gas
Température de fonctionnement / Functionning temperature / Betriebstemperatur / Temperatura de funcionamiento / Paboyas Temnepatypa / o o
: e -10°C » +40°C
Gebruikstemperatuur / Temperatura di funzionamento
Température de stockage / Storage temperature / Lagertemperatur / Temperatura de almacenaje / Temnepartypa xpaHerus / Bewaartemperatuur / 20°C = +55°C




Spécifications
Techniques

KRONOS 250M

Degré de protection / Protection level / Schutzart / Grado de proteccion / CteneHb 3aiwuuTel / Beschermingsklasse / Grado di protezione IP23S
Classe d'isolation minimale des enroulements / Minimum coil insulation class / Clase minima de aislamiento del bobinado / Minimale isolatieklasse B
omwikkelingen / Classe minima di isolamento degli avvolgimenti / Minimalna klasa izolacji okablowania

Dimensions (LxIxh) / Dimensions (LxWxH) / Abmessungen (Lxbxt) / Dimensiones (LxIxh) / Paamepsl (IxLUxB) / Afmetingen (LxIxh) / Dimensioni

(Lxixh) 75x 45 x 80 cm
Poids / Weight / Gewicht / Bec / Peso / Gewicht / Peso 45kg

*Les facteurs de marche sont réalisés selon la norme EN60974-1 & 40°C et sur un cycle de 10 min. Lors d'utilisation intensive (supérieur au facteur
de marche) la protection thermique peut s'enclencher, dans ce cas, I'arc s'éteint et le témoin ls’a\lume. Laissez I'appareil alimenté pour permettre
son refroidissement jusqu'a annulation de la protection. La source de courant décrit une caractéristique de sortie de type tombante. La source de
courant décrit une caractéristique de sortie de type plate. Dans certains pays, UO est appelé TCO.

*The duty cycles are measured according to standard EN60974-1 a 40°C and on a 10 min cycle. While under intensive use (> to duty cycle) the
thermal protection can turn on, in that case, the arc swictes off and the indicator l switches on. Keep the machine’s power supply on to enable cooling
until thermal protection cancellation. The welding power source describes an external drooping characteristic. The power supply shows a flat output
pattern.. In some countries, U0 is called TCO.

* Einschaltdauer gemaR EN60974-1 (10 Minuten - 40°C). Bei sehr i Gebrauch (>Ei ) kann der Ti ausgelost
werden. In diesem Fall wird der Lichtbogen abgeschaltet und die entsprechende Warnung ﬂ erscheint auf der Anzeige. Das Gerat zum Abkiihlen
nicht ausschalten und laufen lassen bis das Gerat wieder bereit ist. Das Gerét entspricht in seiner Charakteristik einer Spannungsquelle mit fallender
Kennlinie. Die Stromquelle hat eine flache Kennliniencharakteristik. In einigen Landern wird U0 als TCO bezeichnet.

*Los ciclos de trabajo estan realizados en acuerdo con la norma EN60974-1 a 40°C y sobre un ciclo de diez minutos. Durante un uso intensivo (su-
perior al ciclo de trabajo), se puede activar la proteccion térmica. En este caso, el arco se apaga y el indicador lse enciende. Deje el aparato conec-
tado para permitir que se enfrie hasta que se anule la proteccion. La fuente de corriente de soldadura posee una salida de tipo corriente constante.
La fuente de corriente describe una caracteristica de salida de tipo plano. En algunos paises, U0 se llama TCO.

*MB% ykasaHbl no Hopme EN60974-1 npu 40°C u ans 10-muHyTHOro umkna. Mpu MHTEHCMBHOM KCMonb3oBaHM (> MB%) MoxeT
BTIOYUTECA TENNOBas 3aumTa. B 3TOM Cnyyae /yra noracHeT W 3aropuTcs MHAWKatop | . OCTaBbTe annapar MoAKMOYEHHsIM K
TUTaHMIO, 4T0BkI OH OCTLIN 10 MOMHO/ OTMeHbI 3alLYWTLI. AMNapaT OMUCLIBAET NajalolLlylo XapakTEPUCTUKY Ha BbIXoAe. MICTOuHMK Toka
nmeet TMNa «nnockas xap . B HekoTopbix cTpaHax U0 HasbiBaeTcs TCO.

*De inschakelduur is gemeten volgens de norm EN60974-1 bij een temperatuur van 40°C en bij een cyclus van 10 minuten. Bij intensief
gebruik (superieur aan de i ) kan de i iliging zich in werking stellen. In dat geval gaat de boog uit en gaat het
beveiligingslampie | gaat branden. Laat het apparaat aan de netspanning staan om het te laten afkoelen, totdat de beveiliging afslaat.
Het apparaat heeft een uitgaande dalende heeft een viakke ui istiek. In sommige landen
wordt U0 TCO genoemd.

*| cicli di lavoro sono realizzati secondo la norma EN60974-1 a 40°C e su un ciclo di 10 min. Durante ['uso intensivo (> al ciclo di lavoro)
Ia protezione termica pud attivarsi, in questo caso, 'arco si spegne e la spia l si illumina. Lasciate il dispositivo collegato per permetterne
fino all della p! jone. La fonte di corrente di saldatura presenta una caratteristica di uscita spiovente.
La fonte di corrente descrive una caratienstlca di uscita di tipo piatto. In alcuni Paesi, U0 viene chiamata TCO.
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Pictogrammes

KRONOS 250M

SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG / ICONOS / CUMBOJ1bl / PICTOGRAMMEN / ICONE

A

& Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation. B Warning ! Read the user manual before use. B ACHTUNG ! Lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig durch vor
Inbetriebnahme des Gerats. B jAtencion! Lea el manual de instrucciones antes de su uso. @ Bxumanme! MpoytuTe uHeTpyKumio nepe ucronbsosarven. KM Let op! Lees
aandachtig de handleiding. Illl Attenzione! Leggere il manuale d'istruzioni prima dell'uso. I Uwaga! Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi.

=

@& Symbole de la notice B User manual symbol B Symbole in der Bedienungsanleitung B Simbolo del manual B Cvmsonsi, ncnonsaytowmecs B MHCTPYKLK
Symbool handleiding Il Simbolo del manuale I Symbol ulotki

IE Source de courant de technologie onduleur délivrant un courant continu. B Undulating current technology based source delivering direct curent. BBl Invertergleichstrom-
quelle. B Fuente de corriente de tecnologia ondulador que libera corriente continua. I McTouruk Toka ¢ TexHomMOrMei npeobpasosaTtersl, Bbifatowuil MOCTOSHHbIN TOK.
Stroombron met UPS technologie, levert gelijkstroom. Il Fonte di corrente con tecnologia inverter che rilascia una corrente continua. Iall Fonte de energia da tecnologia do
inversor que fornece uma corrente continua. I8 Zrodto pradu technologii falownika dostarczajacego prad staly.

& Soudage & I'électrode enrobée - MMA (Manual Metal Arc) EXl MMA welding (Manual Metal Arc) BE Schweifen mit umhiillter Elektrode (E-HandschweiRen) Bl Soldadura
con electrodo revestido (MMA - Manual Metal Arc) R Csapka anektpogom ¢ o6maskoit: MMA (Manual Metal Arc) I Lassen met beklede elektrode - MMA (Manual Metal
Arc) Il Saldatura all'elettrodo rivestito - MMA (Manual Metal Arc) Il Soldadura a eletrodo revestido (MMA — Manual Metal Arc) I8 Spawanie elektrodami otulonymi (MMA -
Manual Metal Arc)

& Soudage TIG (Tungsten Inert Gaz) EX TIG welding (Tungsten Inert Gas) EE TIG- (WIG-)Schweilten (Tungsten (Wolfram) Inert Gas) B Soldadura TIG (Tungsten Inert
Gaz) B Csapka TIG (Tungsten Inert Gaz) K TIG lassen (Tungsten Inert Gaz) Il Saldatura TIG (Tungsten Inert Gaz) Il Soldadura TIG (Tungsten Inert Gaz) I8 Spawanie
TIG ( Wolfram Gazu Obojetnego)

@ Soudage a MIG / MAG B MIG / MAG welding BBl MIG / MAG-Schweiften B Soldadura MIG / MAG I Csapka MIG / MAG K MIG/ MAG lassen Il Saldatura MIG /
MAG & Soldagem MIG / MAG IEH Spawanie MIG / MAG

w

& Convient au soudage dans un environnement avec risque accru de choc électrique. La source de courant elle-méme ne doit toutefois pas étre placée dans de tels locaux.
B Suitable for welding in an environment with an increased risk of electric shock. However this a machine should not placed in such an environment. EE Geeignet fiir
SchweiRarbeiten im Bereich mit erhéhten elektrischen Risiken. B Adaptado para soldadura en lugar con riesgo de choque eléctrico. Sin embargo, la fuente eléctrica no debe
estar presente en dichos lugares. I MogxoauT Ans ceapku B Cpefe C NOBbILLEHHLIM PUCKOM YAapa TOKOM. B 3TOM Ciy4ae MCTOYHIK TOKa He AOIKEH HaXOAMTLCS B TOM ke
camom nometleHuy. B Geschikt voor het lassen in een ruimte met verhoogd risico op elektrische schokken. De voedingsbron zelf moet echter niet in dergelijke ruimte worden
geplaatst. Wl Conviene alla saldatura in un ambiente a grande rischio di scosse elettriche. L'origine della corrente non deve essere localizzata in tale posto. I8 Nadaje si¢ do
spawania w $rodowisku o zwigkszonym ryzyku porazenia pradem. Samo zrédfo pradu nie moze jednak by¢ umieszczone w tego typu pomieszczeniach.

& Courant de soudage continu BN Direct welding current BE GleichschweiRstrom B Corriente de soldadura continua. I MocTosHHbIi caapourbiit Tox I Gelijkstroom
Corrente di saldatura continuo I8 Staly prad spawania.

@ Tension assignée & vide B Open circuit voltage ER Leerlaufspannung B Tension asignada en vacio R HomunansHoe Hanpsixerme xonoctoro xona M Nullastspan-

w ning il Tensione nominale a vuoto M Znamionowe napigcie prézniowe

I Facteur de marche selon la norme EN60974-1 (10 minutes — 40°C). B Duty cycle according to standard EN 60974-1 (10 minutes — 40°C). B Einschaltdauer: 10
X(40°C) min - 40°C, richtlinienkonform EN60974-1. Bl Ciclo de trabajo segun la norma EN60974-1 (10 minutos - 40°C). ¥ NB% cornacto Hopme EN 60974-1 (10 MunyT - 40°C).

Inschakelduur volgens de norm EN60974-1 (10 minuten — 40°C). lill Ciclo di lavoro conforme alla norma EN60974-1 (10 minuti — 40°C). IZ¥ Cykl pracy zgodny z norma,
EN60974-1 (10 minut - 40 ° C)
& Courant de soudage conventionnel correspondant Bl Corresponding conventional welding current B Entsprechender SchweiRstrom Bl Corriente de soldadura conven-

12 cional correspondiente. @ CooTaeTcTBYtOWMIT HOMUHANBHBIN cBapouHbiit Tok KM Corresponderende conventionele lasstroom Hll Corrente di saldatura convenzionale.
Odpowiedni konwencjonalny prad spawania

A E Ampéres Bl Amperes B Ampere EJ Amperios ¥ Amnepsi I8 Ampére Il Amper
@ Tensions conventionnelles en charges correspondantes B Conventional voltage in corresponding loads. B Entsprechende Arbeitsspannung B Tensiones convencio-

U2 nales en cargas correspondientes. I HomuHanbHble HanpsxeHus npu cooteeTcTaylowwx Harpyakax. KM Conventionele spanning in corresponderende belasting Il Tensioni
convenzionali in cariche corrispondenti I Ampery

\% I Volt B Volt B3 Volt B Voltio [ Bonst KM Volt EEl Volt I8 Wolt

Hz I Hertz B Hertz B3 Hertz B Hercios [ repuy, [ Hertz Ml Hertz 8 Herc

(*) @ Vitesse du fil Bl Wire speed BEE Drahtgeschwindigkeit B Velocidad de hilo B Ckopocts nposonoki M Draadsnelheid Il Velocita di filo I8 Predkos¢ drutu
m/min @ Metre par minute EX Meter per minute BB Meter pro Minute B Metro por minuto B Metp & munyty KT Meter per minuut Il Metro per minuto I8 Metr na minute

DD 1~50/60 Hz

@ Alimentation électrique monophasée 50 ou 60Hz Bl Single phase power supply 50 or 60 Hz EH Einphasige Netzversorgung mit 50 oder 60Hz Bl Alimentacion eléctrica
monofasica 50 o 60Hz B OpHodhasHoe anektponutarme 50 v 60y B Enkelfase elektrische voeding 50Hz of 60Hz. Il Alimentazione elettrica monofase 50 0 60Hz
Alimentag&o monofasica 50/60Hz M Zasilanie jednofazowe 50 lub 60Hz.

u1

@ Tension assignée d'alimentation E Assigned voltage B Netzspannung B Tension asignada de alimentacion eléctrica. @ HomuHanbHoe HanpsikeHie nuTaHus
Nominale voedingsspanning il Tensione nominale d’alimentazione L8 Napigcie znamionowe zasilania.

11max

& Courant d'alimentation assigné maximal (valeur efficace) IE Maximum rated power supply current (effective value). B Maximaler Versorgungsstrom IES Corriente de
alimentacion eléctrica asignada méaxima (valor eficaz). [ MakcumanbHbiit ceTeBoil Tok (3thdekTusHoe 3Hayerne) M Maximale nominale voedingsstroom (effectieve waarde)
Corrente d’alimentazione nominale massima (valore effettivo) I Maksymalny prad znamionowy zasilania (warto$¢ skuteczna).

|1eff

& Courant d'alimentation effectif maximal Bl Maximum effective power supply current. B Maximaler effektiver Versorgungsstrom IES Corriente de alimentacion eléctrica
méaxima. I MakcumanbHbir adhdextveHblit ceTesoin Tox B Maximale effectieve voedingsstroom Ell Corrente effettivo massimo di alimentazione IEM Maksymalny skuteczny
prad zasilania

C€

IE Matériel conforme aux Directives européennes. La déclaration UE de conformité est disponible sur notre site (voir & la page de couverture). B Device complies with euro-
peans directives, The EU declaration of conformity is available on our website (see cover page). BE Gerét entspricht europaischen Richtlinien. Die Konformitatserklarung finden
Sie auf unsere Webseite. Bl Aparato conforme a las directivas europeas. La declaracion de conformidad UE esta disponible en nuestra pagina web (direccion en la portada).
YCTPOWCTBO COOTBETCTBYET AMpeKTMBamM EBpocotosa. [leknapaLiia 0 COOTBETCTBMM OCTYNHA 7S NPOCMOTPa Ha HalleM caiiTe (ccuinka Ha o6noxke). M Apparaat in ove-
reenstemming met de Europese richtlijnen. De verklaring van overeenstemming is te downloaden op onze website (adres vermeld op de omslag). Ill Materiale in conformita
alle Direttive europee. La dichiarazione di conformita & disponibile sul nostro sito (vedere sulla copertina). I8 Urzadzenie jest zgodne z dyrektywami europejskimi. Deklaracja
Zgodnosci UE jest dostepna na naszej stronie internetowej (patrz strona tytutowa).




Pictogrammes

KRONOS 250M

IE Matériel conforme aux exigences britanniques. La déclaration de conformité britannique est disponible sur notre site (voir & la page de couverture). Bl Equipment in
compliance with British requirements. The British Declaration of Conformity is available on our website (see home page). EE Das Gerét entspricht den britischen Richtlinien
und Normen. Die Konformitétserkl&rung fiir Grossbritannien ist auf unserer Internetseite verfiigbar (siehe Titelseite). Bl Equipo conforme a los requisitos britanicos. La
Declaracion de Conformidad Britanica esta disponible en nuestra pagina web (véase la portada). ¥ Marepuan cooTsetctayet Tpe6osatusam Benvkobpuraruu. 3assrnexne o
COOTBETCTBIM AN BenukobpuTaHum JOCTYNHO Ha Haluem Beb-caiTe (cM. rnaeHyto cTpanuLy) I Materiaal conform aan de Britse eisen. De Britse verklaring van overeenkomt
is beschikbaar op onze website (zie omslagpagina). Ill Materiale conforme alla esigenze britanniche. La dichiarazione di conformita britannica & disponibile sul nostro sito
(vedere pagina di copertina). Wyposazenie spetnia wymogi brytyjskie. Brytyjska Deklaracja Zgodnosci jest dostepna na naszej stronie internetowej (patrz strona tytutowa).

IE Matériel conforme aux normes Marocaines. La déclaration C» (CMIM) de conformité est disponible sur notre site (voir & la page de couverture). Bl Equipment in conformity
with Moroccan standards. The declaration C» (CMIM) of conformity is available on our website (see cover page). EE Das Gerat entspricht die marokkanischen Standards. Die
Konformitétserklarung Ca (CMIM) ist auf unserer Webseite verfiigbar (siehe Titelseite). Bl Equipamiento conforme a las normas marroquies. La declaracion de conformidad C
 (CMIM) esta disponible en nuestra pagina web (ver pagina de portada). @ Tosap cootBeTcTBYeT HopMam Mapokko. fleknapauns Cs (CMIM) focTynHa Ans ckaunBanms Ha
Halem caitte (cm Ha TuTynbHol cTpauLe). KM Dit materiaal voldoet aan de Marokkaanse normen. De verklaring C» (CMIM) van overeenstemming is beschikbaar op onze
internet site (vermeld op de omslag). Il Materiale conforme alle normative marocchine. La dichiarazione C» (CMIM) di conformita & disponibile sul nostro sito (vedi scheda del
prodotto). IdM Urzadzenie zgodne ze standardami marokanskimi . Deklaracja zgodnosci C» (CMIM) jest dostepna na naszej stronie internetowej (patrz strona tytutowa).

& L'appareil respecte la norme EN60974-1 et EN 60971-10 appareil de classe A. B The device is compliant with standard EN60974-1 and EN60971-10 class A device. ER

IE(?G?S??E?O Das Gerét erfiillt die Norm EN 60974-1 und EN 60971-10 der Gerateklasse AIES El aparato se ajusta a la norma EN60974-1y EN 60971-10, aparato de clase A. [ Annapat
Class A cooTBetcTByeT Hopmam EN60974-1 n EN60971-10 annapat knacca A. Dit klasse A apparaat voldoet aan de EN60974-1 en EN60971-10 normen. Il dispositivo rispetta
la norma EN60974-1 e EN 60971-10 dispositivo classe A. I8 Urzadzenie jest zgodne z normami EN60974-1 i EN60971-10 dla urzadzen klasy A
IE Lappareil respecte la norme EN 60974-5. M This product is compliant with standard EN 60974-5. B3 Das Gerat entspricht der Norm EN 60974-5. B El aparato es
|IEC 60974-5 conforme a las normas EN60974-5. ¥ Annapat cobniogaeT Hopmbl EN 60974-5. KM Het apparaat voldoet aan de norm EN 60974-5. Iill |l disposittivo rispetta la norma EN

60974-5. I8 Urzadzenie spetnia wymagania normy EN 60974-5.

B

& Ce matériel faisant I'objet d'une collecte sélective selon la directive européenne 2012/19/UE. Ne pas jeter dans une poubelle domestique ! EX This hardware is subject to
waste collection according to the European directives 2012/19/EU. Do not throw out in a domestic bin ! B3 Fir die Entsorgung lhres Gerates gelten besondere Bestimmungen
(sondermiill) gemaR europaische Bestimmung 2012/19/EU. Es darf nicht mit dem Hausmiill entsorgt werden! ISl Este material requiere una recogida de basuras selectiva
segun la directiva europea 2012/19/UE. jNo tirar este producto a la basura doméstica! Bl 3o oGopyaosaHue noanexur nepepaboTke cornacHo aupexTuse Espocotosa
2012/19/UE. He sbifpacsisarth B 06wymit MycopocGopHuk! B Afzonderlijke inzameling vereist volgens de Europese richtlijn 2012/19/UE. Gooi het apparaat niet bij het huishou-
delijk afval ! Eill Questo materiale & soggetto alla raccolta differenziata seguendo la direttiva europea 2012/19/UE. Non smaltire coni rifiuti domestici! Urzadzenie to podlega
selektywnej zbidrce odpadéw zgodnie z dyrektywa UE 2012/19/UE. Nie wyrzuca¢ do zwyktego kosza!

& Produit recyclable qui reléve d'une consigne de tri. Bl This product should be recycled appropriately EE Recyclingprodukt, das gesondert entsorgt werden muss. B3
Producto reciclable que requiere una separacion determinada. ¥ 3ot annapat noanexwr ytunusauwy. B Product recyclebaar, niet bij het huishoudelijk afval gooien
Prodotto riciclabile soggetto a raccolta differenziata. IE¥ Produkt nadaje sie do recyklingu zgodnie z instrukcjami sortowni.

IE Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne) BXl EAEC Conformity marking (Eurasian Economic Community). B EAC-Konformitatszeichen
(Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft) B Marca de conformidad EAC (Comunidad econémica euroasiatica). B 3Hak cootsetcTans EAC (EBpasniickoe 3KOHOMIUYECKOE
coobecteo) M EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming Il Marca di conformita EAC (Comunita Economica Eurasiatica)
Znak zgodnosci EAC (Euroazjatyckiej wspdlnoty Gospodarczej)

& Information sur la température (protection thermique) B Temperature information (thermal protection) BB Information zur Temperatur (Thermoschutz) B Informacion
sobre la temperatura (proteccion térmica) I Vndopmaums no Temnepatype (Tepmosatuyura). [ Informatie over de temperatuur (thermische beveiliging) Il Informazione
sulla temperatura (protezione termiche) Informacja o temperaturze (ochrona termiczna)

@ Entrée de gaz B Gas input B Gaseingang B Entrada de gas ¥ Mopaya rasa KM Ingang gas M Entrata di gas

IE Marche (mise sous tension) B On (power on) ER Ein (Einschalten) B9 On (encendido) [ Bkn (skniouenve) K Aan (stroom aan) I On (accensione) I Ligar (ligar)
On (accensione) B On (teendt)

START

@ @ Arrét (mise hors tension) Bl Off (power off) EE Aus (Ausschalten) B Off (apagado) Bl Beikn (esikntouerue) K Uit (stroom uit) I Off (spegnimento) I Desligar

oror (desligar) IEH Off (spegnimento) B Off (slukket)
I Le dispositif de déconnexion de sécurité est constitué par la prise secteur en coordination avec I'installation électrique domestique. L utilisateur doit s'assurer de 'accessibi-
lité de la prise Bl The safety disconnection device is a combination of the power socket in coordination with the electrical installation. The user has to make sure that the plug
can be reached. B Die Stromunterbrechung erfolgt durch Trennen des Netzsteckers vom hauslichen Stromnetz. Der Geratanwender sollte den freien Zugang zum Netzstecker
immer gewahrleisten. B El dispositivo de desconexion de seguridad se constituye de la toma de la red eléctrica en coordinacion con la instalacion eléctrica doméstica.

f#} El usuario debe asegurarse de la accesibilidad de la toma de corriente. I YcTpoiicTBo 6€30MacHOCTI OTKIIOYEHISt COCTOUT W3 BUIKW, COOTBETCTBYIOLLEN [JOMaLUHel
anekTpoceTy. Monb3oBatens AomkeH obecneunts goctyn k Bunke. KM De veiligheidsontkoppeling van het apparaat bestaat uit de stekker samen met de elektrische installatie.

OFF De gebruiker moet zich ervan verzekeren dat de elektrische aansluitingen goed toegankelijk zijn. Illl Il dispositivo di scollegamento di sicurezza ¢ costituito dalla presa in

coordinazione con l'installazione elettrica domestica. L'utente deve assicurarsi dellaccessibilita della presa Il O dispositivo de desconexdo de seguranga € constituido pela
tomada de rede em coordenagao com a instalagao elétrica doméstica. O usuario deve garantir a acessibilidade da tomada. I8 Roztacznik bezpiecznikowy sktada sig z wtyczki
sieciowej skoordynowanej z domowa instalacja elektryczna, Uzytkownik musi upewni¢ sig, ze ma odpowiedni dostep do gniazdka.
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